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Classic Car - Postup opravy: ocel’, resp. pozinkovana ocel

Vlastnosti: Postup opravy pri reStaurovani veteranov
Lakovanie zihanych resp. mechanicky upravenych, naleptanych alebo az na holy kov
prebrasenych karosarskych dielov "

Glasurit® W | |

Glasurit® 7//,//4‘ 7//,//4‘ Poskodené 2 7
é' . Cisticnaplech ||| % J||% /|| miesta zbavit =+ | || Odmasthiovaci | |\ %7 ‘,: 7
istenie 360-4 || hrdze aZ na holy Cistic i / N
1 Utriet P80-P150, x 7 Utriet
§ dosulcha plech leptat alebo 700-10 i dosulcha
pieskovat’

- Holé kovové plochy sa musia pred nanesenim Glasurit UP stnekameho tmelu 1006- 26 zakladovat Glasurit® zakladovym pini¢om
PRO 285-270.

N

- Alternativne je dodatocné zvySenie protikordznej ochrany mozné desiahnut pouzitim Glasurit® PRO Aktiv utierok 360-100.

- Ak sa dihsie s dielcami nepracuje, musia sa holé karoéérske diely vzdy najskor zakladovat Glasurit® zakladovym phigom PRO
285-270, aby sa zabranilo opatovnému prifnutiu naletovej hrdze.

Glasurit® Glasurit® Glasurit® | HD },k
Zakladovy pIni¢ || Tuzidlo do pinica || Riedidlo iiD

Zéklad PRO PRO - 352 91 50 216 s WP e 60°C 10mi Bri
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Pokial su este potrebné pripadné zvaracie prace:

z . Glasurit® . || Glasurit® =
Zakladovanie || protiorezny || Riesidlo 0o =% || il

len pre zvarané :gglige' ||| 35250 41 e || 1-2 20°C

1 - i 14-17 20 - 25 10 min.

mlesta mierka 205 0?;? um min
Alternativa: _GIasuntO 1K Protlkorozny zaklad, éervenohnedy 183-30

~ Atest na zvaranie je k dispozicii

- Po uskutoéneni zvaracich prac, pred zaciatkom tmelenia sa musi Glasurit protikorézny zaklad 183-153 alebo
1K protikorézny zaklad, ervenohnedy 183-30 odstranit

- Po dlh§om prestoji je potrebné ocistenie pomocou 541-5 Glasurit KH istica silikonu a dechtovych Skvin

- Dalsie spracovanie je mozné bez prebrisenia

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich stc¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Upinosti od viastnjch sksok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions
urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe

Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne Germany

ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako :

0,1 ym. iTrs
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava Glas Nt@
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Drobné poskodenia:
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Vel'ké poskodenia:

Glasurit® Glasurit® |:| },* 1
UP Striekaci tmel || Tuzidlo ‘O
Striekaci tmel 1006-26 948-22 140050 |[2530mm|| /35 || 20°C || 10min. P 150 hrubé
2,0-3,0 bar | | /150-300/ || 34 hod: b 22‘6?‘*};‘3";0
N [um 60“('3 femné
Sg/min. brasenie
Poznamky: Pokial je potrebné nanasat’ striekaci tmel v hrubsich vrstvach ako 300 pm, moze sa druha vrstva

striekacieho tmelu naniest’ po vysuseni prvej vrstvy bez brisenia medzi jednotlivymi krokmi.

- Potrebné je prelakovanie zakladovym pIni(:om v ‘pr‘ieb‘ehu 2 hodin, nakolko v opacnom pripade méZe ddsledkom usadzovania sa
vihkosti dochadzat k neskorSiemu tyoreniu trhlin v-skladbe laku.

T

Pred nanesenim 285-270 pouzit Glasurit® Odmastiovaci &istié 700-10 na zavere&né ogistenie povrchu,

Glasurit® Glasurit® || Glasurit® |:| % 2
Zakladovy Zakladovy plni¢ || Tuzidlo do pinica || Riedidlo 00

e PRO PRO 352-91, -216 s HVLP Y1 60°C P400 P800
pInlc 285-270 929-58 mierka | [1.7-19mm| |50-70 um || 35 min. P 500
5 2,0-3,0 bar

Dalsia skladba laku podra postupu CC T S - Standardné lakovanie vrchného laku alebo CC T P - Kvalitativne prvotriedne
lakovanie vrchného laku:

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich stc¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Upinosti od viastnjch sksok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions

urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe

Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne Germany

ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 ym. iTes
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