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Classic Car - Postup opravy: hlinik

Postup opravy pri reStaurovani veteranov
Lakovanie zihanych resp. mechanicky upravenych, naleptanych alebo az na hon kov
prebrasenych karosarskych dielcov
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- Ak sa dihie s dielcami nepracuje, musia sa holé karosarske diely vzdy hajskc‘)r zékladovat" Glasurit® zakladovym plnicom PRO
285-270, aby sa zabranilo opatovnému prifnutiu naletovej hrdze.

- Alternativne je dodatocné zvySenie protikordznej ochrany mozné dosikah‘nut’ pduiitim Glasurit® PRO Aktiv utierok 360-100.

0 pouzit Glasurit® Odmastriovaci Cisti¢ 700-10 nay zavere¢né odistenie povrchu.
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Poznamky: Pokial je potrebné nanasat’ striekaci tmel v hrubSich vrstvach ako 300 um, mdze sa druha vrstva

striekacieho tmelu naniest' po vysuseni prvej vrstvy bez brusenia medzi jednotlivymi krokmi

- Potrebné je prelakovanie zakladovym pini¢om v priebehu 24 hodin, nakolko v opacnom pripade mdze ddsledkom usadzovania sa
vihkosti dochadzat' k neskorSiemu tvoreniu trhlin v skladbe laku.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.

Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku

urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.
Vetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako

0,1 um.
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Dalsia skladba laku podFa postupu CC T S - Standardné lakovanie vrchnéh

lakovanie vrchného laku.

o laku alebo CC T P - Kvalitativne prvotriedne

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.

Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku
urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.

Vetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako

0,1 um.
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