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Classic Car - Postup opravy: plasty
Vlastnosti: Postup opravy pre univerzalne lakovanie lakovatelnych plastov za uc¢elom dosiahnutia

kvalitativne prvotriedneho povrchu. Sklolaminatové dielce sa mozu lakovat podFa
opravarenského postupu CC S 1 - Pévodné lakovanie.
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Vrchné laky resp. bezfarebné laky sa musia pri pouziti na tuhé plasty ako napr. PP-EPDM, PA, PPO alebo sklolaminat
zmékcovat' s 25% Glasurit zméikéovacou‘ prisadou 522-111.
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Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.
Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak BASF Coatings GmbH
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Upinosti od viastnjch sksok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions
urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe
Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne Germany
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 ym. M
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Alternativa: Glasurit® HS VOC Bezfarebny lak 923-630 s vysokym leskom
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