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Classic Car - Postup opravy: drevo
Vlastnosti: Postup opravy pri re§taurovani veteranov, lakovanie masivneho dreva

- Predpokladom pre lakovanie dreva je suSenie pri teplote v miestnosti, pretoZe pri urychlenom sueni dochadza k bublindam a
porucham prepichnutia tzv. "$pendlikovych" hlaviciek, ktoré vychadzaju na povrch z porov v dreve. <. [l —

- Upozorfiujeme na to, ze kvalita lakovaného objektu je znacne zavisla od pouZitého dreva. To plati aj pre tvrdost stav vrchného laku
ako aj pre odolnost voci zmenam teploty a vihkosti. /
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- Drevo puUstajlce zivicu sa neméze lakovat O\ ; s

- Otvoreny, savy povrch dreva musi byt ,pripraveny na nasatle aby sa pory uzavreli a tak sa dosiahla lepsia prifnavost a
zabranenie neskorSieho vzniku prepadlin resp. zachadzaniu, a7 zmatneniu skladby laku.

-V zasade je mozné rozliSovat dve rozne qu'ndsti skladby laku:

1. Prirodna textdra dreva ma zostat’ viditelna

2. Drevo sa ma nalakovat farebne tak, aby/to'krylo

1. Prirodna textura dreva ma zostat' viditelna
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Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku
urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe

V3etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako :
0,1 ym. iTes
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava Glas F!%

Automotive Refinish Coatings Solutions

Germany

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com




Technicka informacia

S6

03/2017

Classic Car - Postup opravy: drevo
2. Drevo sa ma nalakovat' farebne tak, aby to krylo

Pred nanesenim 285-270 pouzit' Glasurit® Odmastiovaci Cisti¢ 700-10 na zavere¢né oCistenie povrchu bl

Glasurit® Glasurit® Glasurit® |:||:| },* =P
Zakladovy pinié || Tuzidlo do pini¢a || Riedidlo 0 C’k ;

Zak'ad Pro 285-270 pro 929-58 352-91, -216 " L wet | iéo“C p
1,3mm 30-40 pm | | 25-30 min: .
2,0-3,0 bar =
Alternativa: Glasurit® Zakladovy plni¢ Pro 285-230 resp. 285-290

- Tmel pouzit len na vypir'lanie menSich priehlbin. Pri jeho celoplonom nahéééni mdze neskor dochadzat k odlupovaniu.
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Pred nanesenim 285-270 pouzit’ Glasurit® Odr\nas‘tﬁ“ovac‘i Cisti¢ 700-10 na zavere¢né ocCistenie povrchu
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Alternativa: Glasurit® Zakladovy plni¢ Pro 285-230 resp. 285-290

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Upinosti od viastnjch sksok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions

urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe

V3etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventualne Germany

ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 ym. iTes
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava Glas Nt@
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku
urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. Europe

V3etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia; Glasuritstrale 1
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventualne

Automotive Refinish Coatings Solutions

ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka Germany

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 ym. iTrs
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava Glas Nt@
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com




