SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® - Trojvrstvoveé odtiene Rad 90

1. Oblast’ pouzivania
Opravarensky postup trojvrstvovych odtiefiov Radu 90, na vylepSenie krycej schopnostl ',f"vytvrd\h{j)tia
Proces je zalozeny na koncepte plniCov so stuprfiami Sedosti. PIni¢ v zodpovedajucom siupm sedostl
nahradza prvu vrstvu zakladneho laku. S~

e
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2. Vysvetlenie postupu ¢
Pri aplikacii trojvrstvovych odtiefiov Radu 90 m6ze dochadzat dosledkom nanesenla dalSej vrstvy
z4kladného laku k dlh§im ¢asom vytvrdzovania. To méze mat za nasledok zvysenu citlivost' na narazy
kamienkov a v extrémnych pripadoch tvorbu hrudiek, resp. tvorb,,uyl,,tzv\‘\ ,,yrasqk“(deformama vrstvy laku)
na miestach vystavenych tlaku. | )~

Pri¢iny su: <
e hrubsie vrstvy zakladného laku L NO
e v pripade takych vrstiev prikratky as odvetrania -

Opatrenia na zabranenie: S

e dodrZiavanie odporuc¢anych ¢asov odvetravania-.

e po kazdom nastreku nechat povrch Upine odvetrat‘, az kym nezmatnie

e urychlit odvetranie je mozné pomocou pridavnej ventilacie s ofukovacimi pistofami (napr. systém
Dry Jet), kratkodobym zvysenim teploty \kkomb’novanej striekacej kabine alebo schnutim medzi
vrstvami v suSiacej peci pri 60°C

e musi sa zohladnit skutoCnost, ze so zvaésujucou sa hrubkou vrstvy zakladného laku sa ¢as
odvetravania predlzuje

,,/”'/

Poznamky: \
Za ucelom dosiahnutia krycej schopnostl mdze byt pri niektorych Specialnych odtiefioch potrebné
nanasat vacsie hrubky zakladného laku. Aby sa toto limitovanie ¢o mozno najviac kompenzovalo,
odpori&ame u odtiefiov, pri ktorych nie je mozné dosiahnut dostatoénu kryciu schopnost, urobit
predlakovanie (tzv. ,podstrek“) podkladovym odtiefilom (napr. Zakladny lak - krok &. 1). V recepturach
moZe byt tento podkladovy odtieri uz priamo zadefinovany ako krok ¢. 1.
Podkladovy odtief ako krok €. 1 méze byt bud receptura zo zakladnych lakov Radu 90 alebo ako
alternativa namie$ana zmes stupnov Sedosti Glasurit 285- xxx HS zakladovych plni¢ov alebo
nebrusnych pinicov: 285 38, -49.
Odporucame. pouzwanle nasich plni¢ov a to z dévodu nasledovnych vyhod:

o zlepsene vytvrdnutie

e . zniZenie rizika nadbyto&nych vrstiev zakladného laku
/e minimalne materialové naklady

e lepsia krycia schopnost

3. Doplnujuce informacie
Pri Specialnych trojvrstvovych odtiefioch s dvomi vrstvami zakladného laku, ur€ujucimi farbu, sa musi
najskoér pouZzit aj namieSana zmes plni¢a v zodpovedajucom stupni $edosti, aby sa zabranilo

Udaje v tejto publikacii st zaloZené na nasich stgasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj véak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich
produktov aj pri ich Gplnosti od vlastnych sku$ok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je
mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzZia len ako vSeobecna informacia; mézu sa
zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich
produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat’ na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania
straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 03/2017
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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nadbytoénym vrstvdm zékladného laku. DodrZiavajte, prosim, aj platné technické informé\éiezt\*i —

jednotlivych produktov!

PInié (krok &. 1)

Glasurit 285-555 HS zakladovy pInié, &ierny

(og | mee Siasurit 265- eSS pT e o
y lasurit 285-655 HS zakladovy plnlc biely
Glasurit 929-55, -56 HS tuii;ﬂ,o do plni¢a
Glasurit 352ﬁed4d10 .
HVLP17—“1 ,9m 2 O bar
2 5;1:,'—79~L\6§:\iii:>>
60°C “ Qum in. "

4

alebo

‘9 min.

| P400

1% odistit

Glasurit 700-1 disti¢

| utriet dosucha

\
\

;’\\

y /AfiUpézofhéfnie:

Koncept mieSatelnych plni¢ov pozostava z bielych a
Ciernych plni€ov, ktoré sa medzi sebou
zmieSavaju, €im sa dosiahne mnozstvo stupriov Sedosti.

Alternativa:

" Glasurit® HS ténovaci plnic 285-95,
-alebo Glasurit® zakladové plni¢e Pro 285-230, -270, -290

. alebo Glasurit® zakladové plnite 285-700, -730, -790
;alebo Glasurit® nebrusne plni¢e 285-31, -38, -49

Udaje v tejto publikacii st zaloZené na nasich stgasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj véak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich
produktov aj pri ich Gplnosti od vlastnych sku$ok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je
mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzZia len ako vSeobecna informacia; mézu sa
zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich
produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat’ na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania
straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com

alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany
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Alternativa: Pri pouZivani Uni odtiefiov ako prvej, farbu ur€ujucej vrstvy zakladného laku méze vytvrdnutlu
poméct dodatoéné pouzitie prisady 93-1C 330. Pri pouziti 93-1C 330 sa musi vzdy dbat na
presnost odtiefa. Dal$ie informacie je mozné ziskat v technickej informacii k produktu 93 IC

330 resp. k Radu 90.

Zakladny lak (krok €. 1)

S
[
[

100: 5 : 50 Glasurit 90 dvojvrstvovy/séééﬁ'hyAaka

Glasurit 93-IC 330 prlsada

Glasurlt 93 E 3 pr ﬁada vodna

/ 7

po prldanl kaideho Jedneho komponentu

dobre premlesat’
}.* HVLP13mm 2,0 bar

10— 16 pm

N
—

mfé'dzi nastrekmi asi 5 min. a pred
| zakladnym lakom — krok ¢.2 nechat
odvetrat’ asi 15 min.

Upozornenie:
A ofukavamch pistoli alebo kratkodobym zvySenim teploty
\_max. az do 60°C. Glasurit 93-IC 330 prisadu nepouzivat

Cas odvetranla je mozné skratit pouzitim

_do receptur, ktoré obsahuju Glasurit koncentrované
zakladné farby 80-M. Taktiez sa musi zohladnit
skutoc¢nost, ze pouzitim prisady 93-IC 330 sa doba
pouzitefnosti Radu 90 skrati na 2 hodiny.

Udaje v tejto publikacii st zaloZené na nasich stgasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj véak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich
produktov aj pri ich Gplnosti od vlastnych sku$ok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je
mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzZia len ako vSeobecna informacia; mézu sa

zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich

produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat’ na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania
straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com

alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany

Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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% Zakladny lak (krok &. 2) n NE
|:|' 2:1 Glasurit 90 dvojvrstvovy vrchnf
L | podra mierky N

Glasurit 93-E 3 prisadq ,V0dné Ve

L &7
7o)

HVLP 1.3 mm: 2,06ar |

-2%

medzi nastrekml/a pred nanesenim
bezfarebneho laku nechat odvetrat, az kym
nezmatme

Upozornenie: Cas odvetranla Je mozne skratlt pouzitim
ofukovacich pISt0|I élebo kratkodobym zvySenim teploty
max. aZ do 60"0 4

. ‘\

/ Ne) N4

= Bezfa@?“i’{t*ak,

[ 2:1+10% | Glasurit 923- bezfarebny lak VOC (vid
:D:D _podla mierky prislusna technicka informacia)
R
Glasurit 929- VOC tuzidlo

Glasurit 352- riedidlo

HVLP 1,3 mm:; 2,0 bar

2 40 — 60 pm

E 60°C 30 min.

Upozornenie: Aplikacia 72 + 1nastreku bez medziodvetrania na zvislych
plochach je mozna.

Bezpeénostné pokyny:
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vylucit, ze vyrobok moze obsahovat €astice menSie ako 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zaloZené na nasich stgasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj véak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich
produktov aj pri ich Gplnosti od vlastnych sku$ok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je
mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzZia len ako vSeobecna informacia; mézu sa
zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich
produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat’ na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania
straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 03/2017
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