SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® Citroen Cactus Airbump - oprava

Specifikacia:

Glasurit® postup opravy Citroen Cactus Airbump montovanych dielcov z TPU termoplastického

polyuretanu.
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Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych skuSok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny tcel pouzitia nie je mozné z naSich dajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, (idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie st Ziadnym

zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na

existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na

internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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2. Podklad s nepatrnym poskodenim
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Bezpecnostné pbkyny:

Produkty st vhodné len na odborné pouZzitie.
Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdZze obsahovat astice menSie ako 0,1 pum.

Udaje v tejto publikacii su zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych skuSok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny tcel pouzitia nie je mozné z naSich dajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, (idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie st Ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com

10/2015




