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Prevadzka lakovacich zariadeni

Opticky vzhlad lakovania nezavisi iba od lakovacieho materialu a jeho spracovania, ale aj od stavu
striekacej a suSiacej kabiny, ako aj od pracovnych pristrojov. Spracovavanie farieb a lakov by malo
prebiehat’ pri teplote v dielni medzi 18 — 25 °C. Striekaci vzduch nesmie obsahovat olej a vodu (kazdy der
treba kontrolovat odlu¢ovac oleja). Striekaci tlak musi byt konstantny. Délezity je vyber spravnych frysiek a
udrziavanie ich Cistoty a tiez vzduchovych hlavic resp. uzaverov, pretoze inak sa nedocieli rovnomerny obraz
striekania. T ,

Na udrzanie bezprasného prostredia striekacich a suSiacich priestorov sluzi v prvom rade dokdh‘alé‘fungujL]ce
ventilatné a odsavacie zariadenie, ktoré je stiCasne potrebné aj ako bezpecénostny faktor zabranUJum vzniku
vybuSnych koncentracii zmesi vzduchu s parami rozpustadiel.

Okrem striekacej techniky ma na dosiahnuty vysledok striekania rozhoduijuci vplyv profesionalne vetracie a
odsavacie zariadenie. Spotreba vzduchu v striekacich kabinach sa pohybuje okolo 20 000 m3/hod. Odber
striekacieho vzduchu z dielne sa neodporuca kvoli dodatoénym a zvySenym nakladom potrebnym pri filtracii
prachu.

Nasavany vonkajsi vzduch sa musi viest cez filtre a tepelné agregaty. To plati- najma pre chladnejsie
ro¢né obdobia a hlavne pri kombinovanom prevedeni kabiny, t.|. ked stnekam box zaroven sluzi aj ako
suSiaci box (kombinovana kabina). /

Mnozstvo vzduchu, ktoré je potrebné priviest, zavisi od velkosti priestoru na striekanie a je priamo umerné
mnozstvu odvadzaného vzduchu. V kazdom pripade sa musi pr|v1est tolko vzduchu, aby v striekacom
priestore vznikol pretlak. ~

Medzi odvedenym a privedenym vzduchom postacuje pomer asi 1 ki 05

Podtlak nevyhnutne vedie k zne&isteniu Serstvého lakovania, pretoze vonkaj$i vzduch obsahujuci necistoty
moze prudit do striekacej kabiny cez $trbiny vo dverach a cez ostatné otvory a znedistit tak Serstvé
lakovanie. Z tohto dévodu pretlak v striekacej kabme v spojeni s kvalitne fungujicim filtranym systémom
vo ventilaénom zariadeni zohrava pri preciznosti lakovania obzvlast délezZiti dlohu. Vynimkou je situacia

vo Velkej Britanii, kde podtlak v striekacej kabine je poZadovany. Pokial je v striekacej kabine zabudovana
aj tzv. susSiaca pec, vyzaduje sa vznik pretlaku voci kabine a to z dévodu, aby zabranilo znecisteniu objektov,
ktoré sa maju susit napr. désledkom strlekac_e] hmly alebo tzv. ,zaprachu® zo striekacej kabiny.

Filtre samozrejme musia byt primerané svojmu tcelu a je nutné ich neustale udrziavat v Cistote. Jemné
filtre musia dosahovat stuperi odstranovania prachu miniméine 99,8 %. Mimoriadne ddleZité je, aby privod
vzduchu bol vedeny vhodnymi rozdelovacmi, ktorych cielom je zabranit vzniku prili§ silného pradenia
vzduchu. Nadmerné prudenie vzduchu by stazovalo pracu nielen lakovnikovi, ale mohlo by spésobit’ i
tvorbu vzdudnych virov, v ktorych sa diho drzi hmla z farby. Ta by sa postupne usadzovala na derstvom
lakovani a znedistila by ho, —

Rychlost klesania vzduchu nesmie byt prili§ velka, pretoze lakovanie by rychlo za¢alo na povrchu schnut.
Ddsledkom by boli nielen-poruchy rozliatia (napnutia), ale aj vytvaranie malych pevnych ¢iastociek necistoty
v laku (napr. tzv. ;hrudky”), zapri€¢inené nedostatoénym absorbovanim striekacej hmly. Pri velmi rychlom
schnuti povrchu sa dalej méze vyskytnat strata lesku a tvorba hrudiek resp. tzv. ,vrasok” v laku. Ak to lokalne
podmienky dovofuju, vzdy sa odporuca realizovat privod resp. rozvod vzduchu z celej plochy stropu.

Klesanie vzduchu resp. rychlost klesania vzduchu 0,3 m/sek., merana vo volnom priecnom reze striekacej
kabiny, je‘ vo vS8eobecnosti dostacujuca (asi 350-nasobna vymena vzduchu za hodinu).

Odvetravanie sa najugelnejSie vykonava cez odsavacie kanaly v podlahe striekacieho boxu (suché odlugovanie
s filtrom).

Bezpe€nostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdze obsahovat astice menSie ako < 0,1 um.

UdaJe v tejto publikacii su zalozené na nasich sucasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich Uplnosti od vlastnych skisok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich tdajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). UzZivatelia naSich produktov musia na vlastn zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost.
Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu. :
BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster — Germany Glas
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Pracovné, bezpeénostné a prevadzkové predpisy

Na zaver poznamenavame, ze takéto zariadenie musi byt dimenzované, zhotovené a prevadzkované v zmysle
platnych pravnych predpisov ako aj v sulade s nariadeniami prislusnych profesijnych zvazov. Predov§etkym sa
musi dbat na ustanovenia Smernice &. 2006/42/EG o strojoch a aktualne znenie Smernice &. 95/16/ EG
(98/37/EG), nariadenie o Bezpecnosti prevadzky, smernicu BGR 500 2.28 (Prevadzka susiacich zariadeni

pre latky uréené na povrchovu Upravu) a smernicu BGR 500 2.29 (Spracovavanie latok urcenycbrna povrchov
Upravu).

Pre skladovanie farieb, lakov a rozpustadiel prip. riedidiel platia predpisy ,,Narladenla 0 horlavych kvapallnach
(TRbF)*.

Vo vSetkych pracovnych priestoroch sa musia dodrziavat hodnoty pre maximalne pripus‘thé/koncentrécie
8kodlivin vo vzduchu na pracovisku. ZataZeniu hlukom, ktory je spdsobovany technickymi zariadeniami
dielne, je mozné predist, ked zariadenia zodpovedaju hrani€énym hodnotam v ,,Narladenl na ochranu
pracovnikov, ohrozenych hlukom a vibraciami®.

Poznamka: /

Je potrebné dbat na pracovneé, prevadzkove a bezpecnostné smernice, ako aj na uz existujuce predpisy

o predchadzani urazom a nariadenia tykajuce sa pracovneho materlalu platné v jednotlivych krajinach. Vyssie
uvedené smernice, predpisy a nariadenia platia pre Spolkovu repubhku Nemecko a nezakladaju Ziaden narok
na ich kompletnost.

Bezpe€nostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdze obsahovat astice menSie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikécii st zaloZzené na nasich sucasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). UzZivatelia naSich produktov musia na vlastn zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost.
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