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Upozornenia k lakovaniu s HVLP striekacimi piStolami

Princip

HVLP je skratka pre High Volume Low Pressure, po slovensky ,vysoky objem pri nizkom tlaku®, Z dévodu
zakonnych predpisov boli stanovené hrani¢né hodnoty pre niektoré technické viastnosti:. ‘

a) stupen ucinnosti > 65 % (normalne striekacie pistole dosahuju max. 30 %), NN [T
b) vnutorny tlak na vzduchovej hlavici resp. tryske < 0,7 bar (normalne striekacie plstole dosahUJu az do 5 barov)

Bezné striekacie pistole su prispésobené na tlak vzduchovej hlavice resp. trysky O, 7 bar a preto Je ich ucinnost’
velmi zavisla od uzivatela.

Vyhody

Podla pouzivaného Glasurit® lakovacieho materialu je pri pouzivani HVLP stnekamch pistoli mozné dosiahnut’
usporu materialu medzi 10 a 30 %.

Upozornenia pri spracovavani

1. Nastavenie viskozity Ako pri beinf)‘(‘:h sfriekacich pistoliach.

~Dbat'na teplotu materialu asi 18 - 22 °C.
2. Privod materialu ‘Musi sa individualne nastavit na pistoli, podra
__vzdialenosti od objektu a rychlosti prace.
3. Pripojky stlaéeného vzduchu /~ Priemer hadice stlateného vzduchu: 9 mm,

p/ri"pojky, spojky, koncovky: 9 mm.

4. Nastavenie tlaku vzduchu , ;‘k“‘~.__”‘TkIak vzduchu odporu€any vyrobcom pistole.
5. Pracovna vzdialenost’ / 7N 10 - 15 cm od objektu.
6. Rychlost prace AR /, V zavislosti od:

a) privodu materialu,
b) vzdialenosti od objektu.
7. Uhol striekania : A 90 stupriov k objektu.
8. Prekryvacie zény N\ Prekryvacie zony striekat tak, aby sa dobre ,rozliali“.

Prekryvacie zény ako aj striekacie pulzy
striekat’ ,prekladane®”.

Bezpe€nostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouZitie. Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok méze obsahovat astice men3ie ako < 0,1 pym.

Udaje v tejto publikécii st zaloZzené na naSich sucasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie st ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). UzZivatelia naSich produktov musia na vlastni zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. 3
Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Glas
BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster — Germany ¥
Toplac SK; s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Mozné poruchy funkénosti - pri€iny a ich odstranenie

Optimalny obraz striekania

Na dosiahnutie perfektného obrazu striekania musia
byt vSetky otvory a vitania dokonale vycCistené.
Poskodenia otvorov pouZzitim prili§ tvrdych
predmetov pri Cisteni zapricifiuju chyby na
striekacom lUCi. Nepresné vycentrovanie ihly pistole
taktiez sp6sobuje chybny obraz striekania.

Kosakovity obraz striekania Pri€iny:

Piny tlak stlateného vzduchu z Cistého vitania vo
vystupkoch tlaci plochy IU¢€ smerom k zapchatej
strane.

Kvapkovity alebo ovalny obraz striekania Pri€ina:
Znedistenie ihly alebo vzduchového okruhu.

Vzduchovu trysku otocit o 180°. Pri rovhakom
obraze vycistite vzduchovu hlavicu a ihlu. Pri
putujucej chybe luca vycistite vzduchovy okruh.

Bezpe€nostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok mdze obsahovat ¢astice mensie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na naSich sucasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie st ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (8pecifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnu zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. 3
Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Glas
BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster — Germany
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Rozdelenie li¢a (osmickovité) Mozné priciny:
1. Prili§ vysoky rozpraSovaci tlak.
2. Prili$ riedky striekaci material.

3. Nedostatok striekacieho materialu.

Korektura regulaciou mnozstva vzduchu.

Luagé trha (pulzuje) Mozné priciny:
1. Nedostato€ny privod materialu
2. Nedotiahnuta ihla

3. Sedlo trysky na tryske alebo na hlave trysky je
posSkodené.

Material v nadobke s farbou prudi alebo “buble” Pricina:

Rozprasovaci vzduch prenika cez privod farby do
nadobky s farbou. Nedostato¢ne dotiahnuta tryska.
Vzduchova tryska nedostatoéne zaskrutkovana. Diely
primerane zatiahnut, odistit alebo vymenit.

Bezpe€nostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok mdze obsahovat ¢astice mensie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na naSich sucasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie st ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (8pecifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnu zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost.
Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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