Technicka informacia

Glasurit® 1K Zakladovy plnié
tmavosedy, vodou rieditel’'ny

Pouzitie: Vodou rieditefny zakladovy plni¢

176-72

08/2016

I1zolaény zéklad na nedostatoCne preschnuté pdvodné lakovanie

Izolaény zéklad pre TPA

Pouzitefny aj ako brusna kontrolna farba (1:1 s Glasurit 93-E3)

Vlastnosti: Obsahuje menej ako 5 % organickych rozpustadiel
Upozornenia:

Na docistenie pracovnych nastrojov pouzit 700-1.

Skladovatelnost 18 mesiacov.

ma obsah VOC 180 g/I.

Susenie velmi zavisi od teploty, vzdusnej vihkosti, cirkulacie vzduchu, hrubky vrstvy.
Hlavice striekacich pistoli po¢as pracovnych prestavok ponorit do vody.

Zvysky laku a Cistiacu vodu zbierat a podla technickej informacie 700-7'zlikvidovaf.

2004/42/11B(c 1)(540)180: V EU VOC predpisoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok (Kategéria

vyrobku: 1I1B.c ) predstavuje v hotovom spracovatelskom nastaveni'max. 540 g/l. Tento produkt

Postup

VOC namieSany Yy Vydatnost 366 m?/I pri 1 um

Striekacia viskozita

%J Riedidlo +10 % 93-E3
s

25 — 35 sek. Pouzitel'nost’ 20 °C: 7 dni
DIN 4 20° C : ‘
I HVLP pistol: 1,7 - 1,9mm— ., el
Ho.rna n,adobka 2.0 - 3,0 bar 0.7 Barvnttomy tiak ;/)éhgggjuca pistol: 1,6 — 1,8 mm
Striekaci tlak trysky / LN ,
g,% Nastreky 2 k
Hrabka vrstvy 40-60 pm-_~
MTR Odvetranie 20 °C asi 5 min. medzi nastrekmi, pokial nezmatnie
Sus$enie: 60 °C 30 min.
20 °C | 2hod., teplota min. 20 °C, vihkost vzduchu max. 50%
Infra (kratkovinové) 3 min. 50% + 5 min. 100%
(strednovinové) 15 — 20 min.

Brasenie: \
Ruéné P800
Excenter P 400 — P 500

Cistenie Glasurit gistiacim prostriedkom 700-1

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.
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