TECHNICKA INFORMACIA

284-90 Glasurit CV Zakladovy pIni€ biely, GF
PUR

Pouzitie:
Skriflové automobily, autobusy, kabiny vodicov, vozidla hasi¢ského a zachrann o\sz“oruf.,,/
Vlastnosti: e Pouzitelny na velky pocet podkladov
e Vynikajuci stav vrchného laku a rozliatie
e Neobsahuje chroméat a ma velmi dobru protikoréznu ochranu
e Univerzalne pouzitie
e  Moznost ténovania / odtieri zodpoveda RAL 9010 / stupan Sedost| L@B
e  Prelakovatelny s Glasurit Radmi 58, 68, 90 CV a 55. ‘
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylucit, ze vyrobok mbze obsahovat castlce mehSLe éko 0,1 um
e Produkty su vhodné len na odborné pou2|t|e/
e 2004/42/11B (c 1)(540)480: V EU VO redplsoch ramor{a hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: 1IB.c ) predstavuje hotovom spracovatelskom nastaveni maximaine
540 g/l. Tento produkt ma obsah VOC sb\gjll
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Poznamky: Vhodn)’/ na/opravu uzitkovych automobilov a montované diely z hlinika. V dosledku velkého poctu réznych
/ . \Zzliatin hlinika sa musi velkoplo$na alebo sériova povrchova Uprava (napr. boc¢nice) vopred technologicky
\ *; - preverit. Bez osobitného preverania sa musi najskér pouzit’ aktivny zéklad 283-6150. Podklad musi byt
e A *oél/steny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv. Upravované kovové plochy sa musia povrchovo upravit
A\ - vtenisty den, aby sa zabranilo opatovnej oxidacii.
Postup ! \ CV2,CV4,CV12,CV Race 2
ﬁ/_ N\
'Vydat'no/st’ =447 -509 m3/1/ 1um Pevné c¢astice =66-72 %

Udaje v tejto publikécii st zaloZené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
284-90

PUR

MiesSaci pomer

o

3:1+10% - 30% podla objemu

é Tuzidlo 922-180 PRO
| 352-216 dlhe
F{,L_:) Riedidlo 352-216 dlhé

352-345 velmi dihé

Striekacia viskozita 18 - 28 sek. DIN 4

(s

Glasurit CV Zakladovy plIniC biely,

GF

15-20°C
20-25°C
25-30°C ]

Pouzitel'nost’ 20 °C

DIN 4/20 °C —
/ ’Tlm nadoba
»& Vyhovujtca }m Spodné ’_j Airless// resp.
Spracovanie ‘ horna ﬁ HVLP pistol - Airmix ‘; L
nadobka nadobka (ESTA) membranova
~pumpa
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 / / O 2,5
Tlak material bar - - - /71202150 08-1,5
Velkost trysky mm 14-16 1,7 1,7 \\ogs/o 33 1,0-1,1
SN
Napitie kv - - \ ©50-80 -
Elektricky odpor Q = = EpS // ) /\/ 1300 - 1600 -
Pocet nastrekov 2 2 2 2
Doba medziodvetrania min. 10-15 10-15 /f”_j\% 10-15 10-15
/ /// \\
Hrubka vrstvy um 50 - 70 A { “K :
.. Prestrieka- Pevny na Montazna B L ,
M 12 | Susenie @ tefny g Nelepﬁvy M oblepovanie pevnost iz BrusitePnost
min. /max.
Teplota objektu 20°C 60 min. 7& d. \ 6ho/d 16 hod. 16 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C 30 min: .30 min. 30 min. 30 min. 45 min.

Druhy néstré( sa mbze zafarbit max. 10 % s vrchnym lakom Radu 68.
284-90 sa nemoze @esat s 568-17 (Cas pouzitelnosti!).
Zmakcévacm prisadu 522-111 pouZit pred pridanim tuzidla. Pomer mieSania 4 : 1.
Toénovanie pozri 568-408 CV Zakladovl ténovaciu pastu!
}(a oceli p02|nRovaneJ ponorom sa musi prilnavost vopred preskuSat. Pomer mieSania pre
hladke resp rovné povrchy (lepSie rozliatie) 3:1 + 30%, 2 nastreky, velkost trysky 1,4 mm.

Upozornenia
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