TECHNICKA INFORMACIA

284-99 Glasurit CV Struktarovy plnic¢ F
ACR, transparentny

Pouzitie: S
7
Napr. vozidla hasi¢ského a zachranného zboru, elektricky.
Vlastnosti: e Pouzitie na vSetky Glasurit CV zakladové materialy (PUR a EP) —
e Priamo prelakovatelny vrchnymi lakmi Radu 68. N
e Od jemnej az po hrubu struktdru. / S <>
e Velmi dobra odolnost voci dihodobému namé:hé\niu a velmi dobré preschnutie.
e Tonovatelny s 10% vrchného laku Radu 68,\ \\ 4
o Hodvabne leskly . N
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylucit, ze vyrobolgm:“fie dbéahOVQt"séaétice mensie ako ako 0,1 pm
e  Produkty st vhodné len na odborné p‘o\u‘ZritIé/
e 2004/42/1B (c 1)(540)370: V EU redpisoch hraniéna hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: 11B.c 1) predstavuje v hotovom spracovatelskom nastaveni maximalne
540 g/l. Tento produ{b’mé obsah/'VOC 370 gl/l.
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Poznémky://_ >0\ 284-99 pouzivat ako plIni€, urcujuci Strukturu (napr. na EP 801- alebo PUR 284-) a nasledne
G\ / prelakovat poZzadovanou farbou Radu 68. Pre dosiahnutie optimalnej farby odtiefia sa musi
\ VA ) 284-99 zmieSat' s 10% vrchého laku Radu 68 (rovnaky odtien). 284-99 je prelakovatelny
/ R\ Radom 68 po 30 min. / 60 °C alebo 60 min. / 20 °C. Podklad musi byt ocisteny, zbaveny
U\ T _“,‘/ prachu, hrdze, olejov a mastiv.
1/Postup: CV 12
Vydatnost: =580 m?/1/1um Pevné castice =71 %

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stidasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuji véak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Ucel pouzitia nie je mozné z naich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecnd informéacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technické informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UzZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse 1, 48165 Miinster, Deutschland
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com 09/2018



TECHNICKA INFORMACIA
284-99 Glasurit CV Struktarovy pinié¢ F

ACR, transparentny

8 : 1 podfla objemu

DEI MieSaci pomer:

é Tuzidlo: 922-139/-138

W |
FAI_L‘ Riedidlo: 352-216 / -91 CV (podla potreby)

Striekacia viskozita s sital 190 °
Os DIN 4/ 20 °C vysokoviskdézny Pouzitelnost’ 20 °C 1 hod.

Spracovanie: \r:glr‘:: Hltea Fﬁ HVLP pistor |"g s'?°°'“é ﬁ Tiakovy
nadobka nadobka pohar ‘ ‘
Rozprasovaci tlak bar - - - 05-1, 5 46 5-1,5
Tlak material bar - - - 1-15 1-15
Velkost' trysky mm - - - //‘/ 17/—<2\5 O 12-1,7
Napitie kV - - L [ -
Elektricky odpor Q = = -
Pocet nastrekov - - 1-2
Doba medziodvetrania min. = - 10-15
Hrabka vrstvy pm Y th\;iusll(?usg,w s B
M 12 | Susenie: @ 'I;rlis;rieka- i /ygl,epiy\sl 1 ﬁzs:;"goczme :n;’"nt:z;‘,a g Brasitelnost
min. max. “ ‘ \\
Teplota objektu 20 °C 60 min. 72m% - 24-36 hod. -
Teplota objektu 60 °C 30 min. - 60-90 min. -

Druh étrukturyie potrebnép\ofﬁn”iit' v zavislosti od vzdialenosti od podkladu, striekacich pristrojov,

Upozornenia ' velkosti trysky, rozprasovacieho tlaku a tlaku materialu. Pri odtiefioch s malou krycou
p = schopnostou by sa mal strukturovy plni¢ nariedit riedidlom a nahladko predstriekat (RP 1,4 mm),
naslednénanlest $trukturovy efekt a prelakovat Radom 68.
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