Technicka informacia

285-270

04/2019

Glasurit® Zakladovy plnié Pro,

sedy G/GF

Pouzitie: Ako zakladovy plni¢ alebo zaklad resp. plni¢ ,mokry do mokrého* R

Vlastnosti: Vhodny na ocel, pozinkovany plech, hlinik, pédvodné lakovanie a sklolaminat (GFK/SMC)
Vysoka protikorézna ochrana, velmi dobra odolnost vo i poveternostnym vplyvom a verml
dobry stav vrchného laku. .
V trojvrstvovom postupe sa pouZiva ako protikorézny a prilnavostny zakladna | -
horeuvedené podklady pod Glasurit 285- zakladové plnice alebo plnice: /

Sy
/

B Pouzit Glasurit kontrolnu farbu 581-90 (lepsi vysledok brusenia). .

Kataforézou povrchovo upravené nové diely nie je potrebné prebr&éit’

B Diely nastriekané so zdkladovym plnic¢om Pro 285- 270 mozu byt prelakované az
do 5 dni bez dodato¢ného brusenia -

B Pouzit’ odmastiovaci Cisti¢ 700-10 na zaverecne omstenle povrchu pred
nanesenim plni¢a 285-270. ‘

W Pri sudeni na vzduchu minimalna tepLota'+ 15°C:

W 2004/42/11B(c 1)(540)539: V EU VOC predpisoch/hranic“:né hodnota pre tento vyrobok
(Kategoria vyrobku: 1IB.c I) predstaVUJe v hotovom spracovatelskom nastaveni
max. 540 g/l. Tento produkt ma obsah VOC 539 g/l.

Upozornenia:

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty s vhodné len na
odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak BASF Coatings GmbH
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Automotive Refinish Coatings Solutions
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich

udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako Europe.
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne GlasuritstralRe 1
dohodnutym stavom produktu (§pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu 48165 Munster

zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim Germany
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej

informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Infra (kratkovinové) 9 min. (4 min. 60 °C,’5 min. 80 °C)

Pouzitie Zakladovy plnié
ﬁ Postup
Vydatnost’ m?/l pri 1 ym
D Miesaci 5:1:1 nakov 5:1:1 naplast
| | Vitesacl pomer 100 obj. % 285-270 100 obj/ % 285-270
é Tuzidlo 20 obj. % 929-58 200bj. % 929-58
L0 Riedidl 20 obj. % 352-91, -50, -216 20 obj. % 522-10
4 | | Riedidlo 352-30, -10, <40
Striekacia viskozita e ,
s 18 - 20 sek. . Pouzitel'nost’ 20 °C: 90 min.
U DIN 4 20 °C s¢ Lous '
P HVLP pistol: 1,7 - 1,9 mm ., N
Horna nadobka ’ ’ Vyh tol: 1,6 -1,8
*k Striokact flak 2.0 - 3,0 bar / 0,7 bar vnatomy tlak o bar 0PI mm
LWl | Striekaci tla trysky ,
g-ﬁ% Nastreky Yo+ 1 Hrabka vrstvy 50 - 70 um
Susenie 20 °C 16 hod.
60 °C 35 min.

Brusenie ruéné

P 800

Excenter P-400 - P 500

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGdajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany
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Pouzitie PIni¢ mokry do mokrého PIni¢ mokry do mokrého
na kov na plast
ﬁ Postup
Vydatnost’ m?/pri 1 um
s . 4:1:1
D:D MieSaci pomer . i 47101
1000bj. % 285-270 100 obj. % | 285-270
2 - - i ,
Tuzidlo 25 obj. % 929-58 25 Obj. % 929-58
B N 25 obj. % 352-91, -50,-216 | LE )
FAL_‘) Riedidlo 352-30 -10. 40 25 obj. % 522-10

Pouzitelnost’ 20 °C 90 min.

Striekacia viskozita

] 15 - 20 sek.
y DIN 4 20 °C s¢
’k . HVLP pistol:1,3 mm | v
gt".'“ka “,at‘I":(bka 2,0-3,0 bar/ 0,7 bar, / Vyhovujica pistol: 1,3 — 1,4 mm
fiekaci tla vnutorny tlak trysky - 2,0 bar
Sk Nastreky %+ 1= % na tmelené miesta, 1x na celu plochu
Hrabka vrstvy asi 30 - 40 um
il | Odvetranie 20°C | 2530 min,

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstrale 1
48165 Munster
Germany
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Pouzitie Zakladovy pIni¢ hrubovrstvy Zaklad
ﬁ Postup T
Vydatnost’ m?! pri 1 ym
1 | MieSaci pomer 5:1:1
Lo | miesaci p 100 obj. % 285-270
é Tuzidlo 20 obj. % 929-58
% L 20 obj. % 352-91, -50, -216
FAL_‘) Riedidlo 352-30, -10, 40
Pouzitelnost’ 20 °C 90 min.
Striekacia viskozita
18 - 20 sek.
U DIN 4 20° C se

HVLP pistol: 1,7 -1,9mm .
2,0-3,0bar /0,7 bar vnl]tqrny tlak

Horna nadobka

"HVLP pistol: 1,3 - 1,7 mm
2,0 - 3,0 bar / 0,7 bar vnatorny tlak

L ; trysky [ trysky
Striekaci tlak Vyhovuijuca pistol: 1,6/ 1,8 mm Vyhovujuca pistol: 1,3 — 1,7 mm
2,0 bar N\ = 2,0 bar

E % Nastreky Yo+ 2 1 tenky nastrek (kryci)

Hrabka vrstvy 80 - 120 pm 10 -20 um
MI) Odvetranie 20 °C - 10 - 15 min.
Susenie 20°c | 16hod. -

60 °C 4‘5 min. _
Infra (kratkovinové) |15 min. (4 min. 60 °C, 11 min. 80 °C) -

Brasenie ruéné P 800

Excenter P 400 - P 500 )

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGdajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany




