Technicka informacia

285-655

- , , - 11/2018
Glasurit® HS Zakladovy plnié,
GF
Pouzitie: Hospodarny HS zakladovy plni¢ s velmi dobrymi viastnostami pri mokrom a suchom

bruseni.

Vysoky podiel pevnych €astic (High Solid), rychle schnutie, vynikajica ochrana proti

Vlastnosti: kordzii a poveternostnym vplyvom, vefmi dobry stav vrchného laku.
Upozornenia: B Farebny odtieri 285-655 zodpoveda stupriu Sedosti 285-../07.
B 285-655 sa mbze miesat’ s Glasurit HS zakladovym plnicom 285-505 sedym: a285 555
Ciernym, aby sa docielili rozne stupne Sedosti. .
W Pre urychlenie schnutia je mozné pouzit prisadu Glasurit Racing . Addltlv 523-15 (vnd
technicka informacia produktu 523-15). {1
B Pouzit Glasurit kontrolnu farbu 581-90 (lepSi vysledok brusenia). —
H 2004/42/11B(c 11)(540)539: V EU VOC predpisoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(Kategéria vyrobku: IIB.c 1) predstavuje v hotovom spracovatelskom nastaveni
max. 540 g/I. Tento produkt ma obsah VOC 539 g/l.
ﬁ Postup RATIO Agua, RATIO HS )
Vydatnost” 425 m?Ipri 1 um
[l | Miesaci pomer 4:1:1
U 100 obj.% 285-655
g Tuzidlo 25 obj.% 929-55, -56
L - 250b%  352-91,-50,-216
FAL‘T Riedidlo 352-30, <10, -40
Striekacia viskozita & ‘ Sie o w00
OS DIN 4 20° C 18 — 22 sek. Pouzitelnost 20° C 1 hod.
X A 5z HVLP pistol: 1,7 -1,9mm . .
},* Ho.rna n’adobka 2.0 — 3.0 bar 0, Z-bar vnitorny tiak Vyhovujuca pistol: 1,6 — 1,8 mm
"W | Striekaci tlak ~ 2,0 bar
trysky
20
g,% Nastreky Medzi nastrekmi odvetrat’ az kym nezmatnie. Ped suSenim nie je potrebné
| —odvetravat.
Hrubka vrstvy | '50=70 uym
Susenie: 20°C | 3hod.
60° C 20 min.
Infra  (kratkovinové) | 9min.
(strednovinové) | 10— 15 min.
Brusenie ,
Ruéné P 800
Excenter P 400 — P 500

Oznaéenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tdajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZené na nasich stéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov.
Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UzZivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdze obsahovat Eastice mensie ako 0,1 ym.
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