Technicka informacia

522-322

=e® N 09/2018
Glasurit® HS Matovacia pasta
Pouzitie: HS Matovacia pasta pre Rad 22 VOC, 22 VOC MC600 a bezfarebné laky 923-.
Vlastnosti: Velmi dobre miesatefna. ‘
Upozornenia: B Pouzitie aj na plasty, bez pridania Glasurit Zméak&ovacej prisady 5224111; Y

B Mnozstvo materialu namieSat iba pre dennu spotrebu, pretoze sktadovanlm sa moéze

zmenit stupen lesku!

W 522-322 sa nesmie pouzivat v mieSacom stojane.

B Po pridani HS Matovacej pasty 522-322 zamieSat’!

Hodvabne lesklé NEHEN
100 hmotnostnych % 22 VOC ~
35 hmotnostné % 522-322

Hodvabne matné<
100 hmotnostnych % 22 VVOC
45 hmotnostn;’zch % 522-322

Pouzitie Rad 22 VOC, 22 VOC MC600 Bezfarebné laky 923-
ﬁ Postup
1. krok: Pololesklé Pololesklé
D O r 100 hmotnostnych % 22 VOC | " 100 hmotnostnych % 923-
iesaci pomer 25 hmotnostnych % 522-322 25 hmotnostnych % 522-322

Hodvabne lesklé

100 hmotnostnych % 923-
50 hmotnostnych % 522-322

Hodvabne matné

100 hmotnostnych % 923-
70 hmotnostnych % 522-322

2. krok: 3:1:1 [ S| 291+10%
M—v 100 obj. % 22 VOC 100 obj. % 22 VOC, 923-
ieSaci pomer MC600
b 50 obj.% 929-31,
E(? Tuzidlo 33 obj. A: 929 61, _22 33
B uiT. 0 10 - 10 obj. % 352-50
F”ﬁ’) Riedidlo | 33 obj: ’A) 352 10,_28, -91/-216
Striekacia viskozita | . _ e b s oo
Us DIN420°C _ 20 — 22 sek. Pouzitelnost’' 20°C 2 -3 hod.
ﬁ Horna nadobka HVLP pistol: 1,3 mm e
Striekaci tlak 2,0 — 3,0 bar /0,7 bar vnutorny tlak trysky Vyhowujica pistor: 1,3 - 1,4 mm 2,0 bar
g,% Nastreky : 2 Hrabka vrstvy asi 50 — 70 ym
Susenie: 20°C 929-33, -63: 929-31, -61:
; \ 60° G 8 hod. 6 hod.
30 min. 20 min.
Infra(kratkovinové) 8 min.
(strednovinové) 10 — 15 min.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.
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