Technicka informacia

522-55

Glasurit® Prisada do zakladovych plniov pri G / Z
ich schnuti na vzduchu resp. pri teplote v dielni

Pouzitie: Prisada pre urychlenie schnutia Glasurit® dvojkomponentnych zakladovych pini¢ov na vzduchu resp. pri
teplote v dielni na zvislych a vodorovnych plochach.
PouZivanim prisady 522-55 je mozné rychlejSie dosiahnut odolnost vodi prachu Podstatne sa zlepsi
brasitelnost a montazna pevnost. Prisada je vhodné predovSetkym pre lakovne, v ktorych sa z dévodu
uspory energii vykonava susenie plnicov pri teplote v dielni. Pouzivanim 522- 755 s\a/da skratit' tiez
obsadenost kombinovanej kabiny alebo susiacej pece. Prisada 522-55 sa hodi najmé\na drobné opravy.

Vlastnosti: Skratenie ¢asu suSenia pri teplote v dielni. Zdokonalenie vysuSenia a preéchhﬂtia.

Poznamky: Glasurit prisadu 522-55 do zakladovych plniov pri ich schnuti na vzduchu pouzZivat len pri teplote v dielni
vyssejako 20 °C. Teplota okolia a hrubka vrstvy mézu mat vyrazny vplyv na schnutie. Prisada 522-55 je

uréena len na pouzivanie do zakladovych piniov 285-505; 555 a -655 ‘Pouzivanie prisady skracuje ¢as
pouzitenosti.
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Horna nadobka |V stilade s technickou informéciou prislusného produktu, do ktorého sa prisada 522-55 pridava.
Striekaci tlak ' '

Q Striekacia viskozita % Pouzitefnost' 20 °C: 35 min.
. ‘

—p| |Pocet néstrekov; 2 Hrabka vrstvy: asi 50 - 70 ym

@ Susenie20°C: . |asi40min.

Ruéné brisenie: P 800

Brisenie excentrom: P 400-P 500

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouZitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok méze obsahovat astice men3ie ako < 0,1 pym.

UdaJe v tejto publikacii su zalozené na nasich sucasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju vsak pouzivatela pri spracovani a aplikcii nasich produktov

aj pri ich Uplnosti od viastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich udajov

vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, (daje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho

upozomenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informéacia

svoju platnost. Aktudlne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na internetovej adrese: http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Glas
UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventuaine ochranné préva, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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