Technicka informacia

Glasurit® Racing Additive

523-15

11/2017

Pouzitie: Urychlovac schnutia pre Standardné VOC bezfarebné laky Glasurit, Rad 22 vocC,
Rad 22 VOC MC600 a 285- HS zakladové plni¢e alebo plnice. N ~

Vlastnosti: B Skratenie ¢asu susenia.

B ZlepSenie presusenia, zaschnutia a pevnosti na oblepenie. : ~

Upozornenia: Pri teplotach > 25°C sa neodporuc¢a pouzitie prisady 523-15 Racing Additive do 285- HS
zakladovych plni¢ov alebo plni¢ov z dévodu prili§ kratkeho ¢asu spracovania.

ﬁ Postup Bezfarebné laky
[l | Miesaci pomer 2:1+10% VOC bezfarebné laky
100 obj. % 923-35
923-115 |
923135 -
B 923-335.
Tuzidlo 50 obj. % 929-31,-33.
Riedidlo 10 obj. % [/ 52315

Striekacia viskozita

DIN 4 20° C podla V)'/I’Obku 16 _ 2236[(

Pouzitelnost’ 20° C podla vyrobku
45 — 120 min.

HVLP pi&tol- 1,3 mm

() EL L) 2,0 —3,0'bar /0,7 bar vnitorny tiak

Striekaci tlak

Vyhovujuca pistol s hornou nadobkou:
1,3-1,4 mm 2,0 bar

923-35,-115,-335 20 min.

trysky
Nastreky IR Hrabka vrstvy: 40 — 60 ym
Susenie: 20°C | 923135 1 hod.
€ 923-35,-115,-335 4 hod.
Susenie: -60°C 923-135 15 min.

Infra (kratkovinové) | 6min.
(strednovinové) 8 — 12 min.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstrale 1
48165 Munster
Germany
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Glasurit® Racing Additive
ﬁ Postup Bezfarebné laky SR
D (| | Miesaci pomer 3:1:1 VOC bezfarebné laky .
100 obj. % 923-610
923-625
923-630
é Tuzidlo 33 obj. % 929-61, -63
Fy_)‘“’ Riedidlo 33 obj. % 523-15
Striekacia viskozita . o Pokuil'te‘l’ynost’ 20° C podra vyrobku
Us DIN 4 20° C podfa vyrobku 18 — 21 sek. "/ /30 =420 min.
PR HVLP pistol: 1,3 mm &N S Al . et b . .
* Horna nadobka 2.0~ 3.0 bar /0.7 bar vnitomy tiak Vyhovujuca pistol s homou nadobkou:
LA | Striekaci tlak o 1,3-1,4 mm 2,0 bar
trysky N
— , 1 s ) - ‘ Y . _
C’kg Nastreky 2/2+ 1 D Hrubka vrstvy: 40 — 60 ym
Mt) Odvetranie 20° C pri aplikacii dvoch néStfékoy'éas medziodvetrania asi 3 min.
923-610 : 923-625 923-630
Susenie: 60° C 10 ‘—:‘1‘5"min.~ b\ri vylepsenej lestitemnosti 15 - 20 min. 20 min.
40° C 30 min. 30 - 45 min. -
4 hod. 4 hod.

20° C 3-4hod.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany




Technicka informacia

523-15

=e® - . a 11/2017

Glasurit® Racing Additive

ﬁ Postup Rad 22 VOC

[l | Miesaci pomer 2:1+10% o

100 obj. % Rad 22 VOC -

é Tuzidlo 50 obj. % 929-31, -33

% -

= | |Riedidlo 10 obj. % 523-15

Striekacia viskozita . Pouzitefnost’' 20° C 30 min.

Us DIN 4 20° C asi 20 — 24 sek. )
X & HVLP pistol: 1,3 mm

* Horna nadobka 2,0 — 3,0 bar/ 0,7 bar vnutorny tlak trysky

Striekaci tlak

Vyhovujuca pistol s hornou n‘adobikou: 1,3 -1,4mm 2,0 bar

Cas medziodvetrania: asi’5 min.

2 _— - Hrabka vrstvy: 50 —70 um

5?% Nastreky Pt
Y2+ 1 ‘

bez medziodvetrania -

Na zvislych plochach s moznost’ou Hrabka vrstvy:  asi 50 ym

Susenie: 60° C 20 min.

Susenie: 20°C 4 hod. o

Infra (kratkovinové) 6'min.
(strednovinové) | 8—12 min./

odborné pouzitie.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty st vhodné len na

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstrale 1
48165 Munster
Germany
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Glasurit® Racing Additive

ﬁ Postup Rad 22 VOC MC600

[l | Miesaci pomer 3:1:1 I

100 obj. % Rad 22 VOC MC600

é Tuzidlo 33 obj. % 929-61, -63

% -

= | |Riedidlo 33 obj. % 523-15

Striekacia viskozita . Podiitel’ndst’ 20°C 30 min.

Us DIN 4 20° C asi 20 — 24 sek. P S=

X & HVLP pistol: 1,3 mm !

* Horna nadobka 2,0 - 3,0 bar/0,7 bar vnutorny tlak trysky

Striekaci tlak

Cas medziodvetrania: asi 5 min. |

Vyhovujuca pistol' s hornou nadobkou; 1,3 <1,4mm 2,0 bar

2 o " Hrabka vrstvy: 50— 70 ym

gﬁ Nastreky

Yo+ 1

bez med2|odvetran|a

Na zvislych plochach s moznostou Hrabka vrstvy:  asi 50 ym

Susenie: 20°C 4 hod.

Susenie: 60° C 20 min.

Infra (kratkovinové) 6 min.
(strednovinové) | 8 — 12 min.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany
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Glasurit® Racing Additive
ﬁ Postup HS Zakladové plnice resp. plnice
D 0| | Miesaci pomer 4:1:1 HS Zakladové plniée | 3:1:1 Nebruasne plniée
100 obj. % 285-31
100 obj. % 285-505 285-38
285-555 285-49
285-655 285-95
285-0
Tuzidlo 25 obj. % 929-55, -56 33 obj. % 929-56, -55
Riedidlo 25 obj. % 523-15 33 obj. % 523-15

Pouzitelnost’ 20° C podla vyrobku
30 — 60 min.

Striekacia viskozita

DIN 4 20° C podla vyrobku 14 — 22 sek.

HVLP pistol: 1,7 — 1,9 mm
2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnutorny tlak

HVLP pistol: 1,3 mm
2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnatorny tlak

A <1 e ey

Horna nadobka trysky trysky
Striekaci tlak
Vyhovujuca pistol s hornou nadobkou: Vyhovujuca pistol s hornou nadobkou:
1,6 -1,8 mm 2,0 bar 1,3-1,4mm 2,0 bar
= 2 Y2+ 1
C’% Nastreky
Hrabka vrstvy: 50 —70 ym Hrabka vrstvy: 20 -35um
Susenie: 20°C 1,5 hod. 10 min. (*)
% Susenie: 60° C 10 min. -
Infra (kratkovinové) 4 min. -
Brusenie (*) Ak sa prekroci ¢as susenia o viac
Rucné P 400 - P 600 ako 20 min., musi sa jemne prebrusit.
Excenter P 400 -

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tidajov EU. Produkty st vhodné lenna |
odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish(Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany
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Glasurit® Racing Additive
ﬁ Postup Zakladové plnige
D | | MieSaci pomer 4:1:1
100 obj. % 285-700
285-730
285-790
é Tuzidlo 25 obj. % 929-55, -56
F”-Tw Riedidlo 25 obj. % 523-15
Striekacia viskozita S vt s Ao ,
Us DIN 4 20° C podfa vyrobku 20 — 24 sek. PouziteFnost’ 20° C 20 min.
e | HVLP pistol: 1,7 — 1,9 mm
* Horna nadobka 2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnatorny tlak trysky

Striekaci tlak

Vyhovujuca pistol s hornou nadobkou: 1,6 - 1,8 mm 2,0 bar

Nastreky

2 Hrabka vrstvy: 50 — 70 um

Susenie: 60° C 15 min.

Susenie: 20°C 1,5 hod.

Infra (kratkovinové) 6 min.

Brusenie P 800
Rucné
Excenter P 400 - P 500

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok modze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com

BASF Coatings GmbH

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstralle 1
48165 Munster
Germany




