Technicka informacia

523-65

1212015

Glasurit® Prisada 523-65 pri schnuti na vzduchu resp.
pri teplote v dielni

Pouzitie:

Vlastnosti:

Poznamky:

Bezpecnostné pokyny

Prisada pre urychlenie schnutia Glasurit® dvojkomponentnych VOC $tandardnych bezfarebnych Iakov

na vzduchu resp. pri teplote v dielni na zvislych a vodorovnych plochach. AN

Pouzivanim prisady 523-65 je mozné rychlejSie dosiahnut odolnost vodi prachu Podstatne sa zlepsi
brusitelnost, lestitelnost' a montaZna pevnost. Prisada je vhodna predovsetkym pre Iakoyne, v ktorych sa
z dovodu Uspory energii vykonava su$enie bezfarebného laku pri teplote objektu niz8ej ako 60 °C.
Pouzivanim 523-65 sa da skratit tieZ obsadenost kombinovanej kabmy alebo SUSIaCBJ pece. Prisada
523-65 sa hodi najma na drobné opravy.

Skréatenie ¢asu susenia pri teplote v dielni.
Zdokonalenie vysuSenia a preschnutia, ako aj lestite/nosti.

Glasurit prisadu 523-65 pri schnuti na vzduchu pouzivat len pri teplote v dielni vy$8ej ako 20 °C.
Teplota okolia a hribka vrstvy mozu mat vyrazny vplyv na schnutie. Prisada 523-65 je uréend len
na pouzivanie do bezfarebnych lakov 923-610, -623 a - 63Q

Pouzivanie prisady skracuje ¢as pou2|telnost| j

Produkty st vhodné len na odborné pouZitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok méze obsahovat astice men3ie ako < 0,1 pym.

Udaje v tejto publikécii st zaloZzené na naSich sucasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; m6Zzu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie si Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na intemetovej adrese: hitp://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

UZivatelia nasSich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujuce zakony a predpisy.
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ﬁ Postup Bezfarebné laky
MieSaci pomer 3:1:1 -
]D 100 obj. % 923-610
923-625 y
923-630 g i
ﬁ Tuzidlo 33 obj.. % 929-61 /
§ Riedidlo 33 obj. % 523-65 o
Striekacia viskozita podla vyrobku P P@uiiﬁél’noét’ 20°C Podla vyrobku
O" DIN 420 °C 18- 21 sek. 30 - 60 min.
Horna nadobka V sdlade s technickou informéciou</pr\|’\'slu\§ného (4
Striekaci tlak produktu, do ktorého sa prisada 523-65
pridéva N N\
-| |Pocet nastrekov 1% bez medziodvetrania ( Y Hrabka vrstvy asi 50 ym
@ Sudenie 20 °C coawee 40°C 60°C
o23.610
Odolnost voti prachu po-20 - 30 min.* 10 - 15 min. <10 min.
Lestitenypo =~ 2-3hod. 1 hod. ** 1 hod. **
923.625
< |Odolnost voti prachu po 25 - 35 min. * 15 - 20 min. 10 - 15 min.
|Lestitelny po 3-4hod. 1,5 hod. ** 1,5 hod. **
| 923-630 . |
Odolnost vogi prachu po 35 - 45 min. * 20- 25*£n|n. 15- 20*£n|n.
Lestitelny po 4 hod. 2 hod. 2 hod.
* Lakovacia kabina v rezime
obehu vzduchu
** Cas zotrvania pri teplote v dielni po
vysuseni v susiacej peci
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