TECHNICKA INFORMACIA

568-17 Glasurit CV Prisada na viacfarebné Z
lakovanie, bezfarebna

Pouzitie:
Opravy kabin vodicov, skrifiové automobily, opravy autobusov, pop[sd\?a(iié\\\
Vlastnosti: e Velmi dobré rozliatie o~ N
e Rychla montazna pevnost &
e Rychle schnutie pre viacfarebné lakovanie s Radom 68
Osobitné upozornenia: » Neda sa vylUcit, Ze vyrobok méze obsahovat Castice mensie ako 0,1 um
e Produkty su vhodné len na odborné pouZitie // A ~
Poznamky: Podklad musi byt o€isteny, zbaveny prachu, h,rgiz“e\\c\ile}ofé mastiv.
Postup
Vydatnost’
) \\,\ \ / 4
/ \‘\‘
\‘\ \\

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktuéine znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
568-17 Glasurit CV Prisada na viacfarebné Z

lakovanie, bezfarebna

DEI MieSaci pomer 4:1:1 podla objemu

é Tuzidlo 922-138 alebo 922-136

%’ Riedidlo 568-17

U‘ ‘37294" /a;i:o‘gsmz“a 18-21 sek. DIN 4 Poutzitefnost’ 20 °C
_ Vyhovujica o Spodné  pirless] :!Z',‘,Wa nadoba

Spracovanie »& :g;r;i “ ﬁ HVLP pistor "fiX o obra / (AE"srpr:t)\() ﬂ Ln:::;énové
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 25 :“/ / 4 25
Tlak material bar - - - ’ \ 0,8-1,5
Velkost’ trysky mm 1,4 1,5 - - 1,0-1,1
Napdtie kV - - - -
Elektricky odpor Q - - - -
Pocet nastrekov 11/2 11/2 1 - 1%
Doba medziodvetrania min. bez bez /w/i/ \ \ : Bez
Hrubka vrstvy pm 40 - 60 L

1] susenie () Prestrioka: L Ne.ep.vy | ﬁ e e A ontéZna @ Brusitemost

min. méx
Teplota objektu 20 °C 120 min. </\\ }go min. 120 min. 120 min.

Teplota objektu 60 °C

Na maskovanie pé)uiit jé&hostranne glejeny papier.

Spracovanie pozri. Postupy pri lakovani.

Po 8. hod 20:°C alebp suSeni v kabine sa musi pouzit prifnavostny zaklad 285-0CV.

568-17 sa moze pouzivat nielen do bezfarebného laku 924-68, ale aj do zakladovych materialov
284~ 13 -30,-a -45, v takom pripade sa ale pouZije len poloviéné mnoZstvo riedidla (zakladna
zmés‘ngS-Ws/ﬁedidlom v pomere 1:1). Nepouzivat do 284-90.

Upozornenia
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