TECHNICKA INFORMACIA
568-20 Glasurit HAFLEX prisada Z

(prilnavostna prisada na plasty)

Pouzitie:

Lakovanie plastov

Vlastnosti: e Velmi dobra prilnavost na réznych plastoch
o Vysoka efektivnost
o  Pouzitie napr. do 284-45

Osobitné upozornenia: e Nedasa vyIucnt Ze vyrobok mobze obsahovat Castice menSie akox akoﬂ um
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Poznamky: Pozri prislusni te hnlcku |nformacw produktu 284-45.
Podklad musn? CISteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
Postup Cvs
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Udaje v tejto pubﬁkée‘ﬂ/ su zalozené na nasich sicasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuji vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii naSich produktov aj pri ich Uplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecnd informécia; mdzu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie st ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie moZzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
568-20 Glasurit HAFLEX prisada Z

(prilnavostna prisada na plasty)

D,D MieSaci pomer 2:1 + 10% podrla objemu (284-45)
é Tuzidlo 922-180 PRO
W |
F"—if Riedidlo 568-20
Os Striekacia viskozita 20 — 22 sek. DIN A4 Pouzitefnost 20 °C 2 hod /
DIN 4/20°C ' '
L . — Tl o a nadoba
Vyhovujtca . __ Airless/ a%
. . cve Spodna A Jxresp.
Spracovanie horna Fﬁ HVLP pistol , Airmix i . .
»ﬁ o o "\ nadobka %ﬁ (ESTA) | |~ #!/:gl:enrr:aranova
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 25 2,0 Vi Y
Tlak material bar - - - . 120- 1599 0,8-15
V. 9N
Velkost’ trysky mm 14-1,6 1,5-17 1,7 ‘/ ( 0,28\;-"‘0,33 1,0-1,1
Napitie kV - - - \\ = 60 70 -
Elektricky odpor Q - - 600 - 800 -
e
Pocet nastrekov 1-2 1-2 1 1-2
Doba medziodvetrania min. bez bez bez bez
Hrubka vrstvy pm 20-30* /
h 21 2 Sugenie @ Prestrieka- g Nelepi \ ﬁ Pevny na Montazna ‘i Brusitefnost
B telny — e oblepovanie pevnost’ '
AN
min. max. // N

Teplota objektu  20°C 60 min. 72hod. ‘\\ /“ g
Teplota objektu 60 °C 30 min, N

\ Y

ABS, GFK, g\/IC (Iamiﬁty)’,PC: 284-45 s 922-180 PRO a 352-216 / -345 alebo podobnym (2:1 +

10%). U

PA, PP-EPDM, PP T16 / T20: 284-45 s 922-180 PRO a 568-20 (2:1 + 10%).

PP, PE: (prilnavost nie je garantovand) 284-45 s 922-180 PRO a 568-20 (2:1 + 10%).

* Moznost nanasania hrubsich vrstiev (50 - 60 um).

Pozor! Désledk6m rézneho zloZenia prislusnych plastov nie je mozné poskytnut v8eobecné
“odporucenie pre plasty. Prifnavost je potrebné individualne preskusat pred kazdym pouzitim.
Viac informacii je mozné najst v tabulke Rozne plasty resp. postup pri lakovani CV 5!

Upozornenia
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