TECHNICKA INFORMACIA

568-46 Glasurit CV Zakladova prisada na GF
ocel, dvojvrstvovy system

Pouzitie:
Stavebné vozidla (ocel), prvovyroba Sasi a podvozkov (ocel resp hllnlk) prelakovanle Sasi a
podvozkov, kontajnery, ocel a pozinkované montované diely - N
Vlastnosti: e Moznost pouzitia na velké plochy
e  Moznost pouzitia priamo na ocel alebo pozinkovanu ocel‘
e  MozZnost ténovania
e Velmi dobré prekrytie nerovnosti povrchu B %
e Velmi dobry stav vrchného laku L7 @
e  Zdokonaluje kryciu schopnost /
Osobitné upozornenia: o Neda sa vyluéit, Ze vyrobok moze obsahoVat castlce mensie ako 0,1 ym
e Produkty su vhodné len na odborné po zmé :
e 2004/42/11B (c 11)(540)530: VEU VOC"pregp:soch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: 11B. ¢ I1) predstavuuev Hotovom spracovatel'skom nastaveni
maximalne 540 g/I. Tento produkl ma obsah VOC 530 g/l.
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Poznamky: \ 'HIim“I;ové Sasi sa musia vhodnym sp6sobom zakladovat.
N\ Podklad musi byt o€isteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
Postup CV 4.1
Vydatnost =540 m?/1/ 1pm Pevné gastice ~80 %

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informéacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudine ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse 1, 48165 Miinster, Deutschland 09/2018
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



TECHNICKA INFORMACIA
568-46 Glasurit CV Zakladova prisada na GF

ocel, dvojvrstvovy system

D Zakladna zmes 568-46 (70 dielov) zmie$at s Radom 68 (30 dielov)
‘L] AD68 s 568-46
DEI MieSaci pomer 7 : 1+ 15-25% podla objemu
Q Tuzidlo 922-138, 922-136 alebo 922-139 O
W | 352-91, normal 15-20°C
Fy_i*‘ Riedidlo 352-216, dlhé 20-25°C
352-345, velmi dlhé 25-30°C 4 )
Striekacia viskozita e e Vs
Os DIN 4 / 20 °C 25 - 35 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 20 °C 2‘hod.

Tlakova nadoba

Vyhovujuca P A;rlessl
Spracovanie :23';?, . Fﬁ HVLP pistor g ﬁggg;‘l‘;’a ‘ ﬁ / éQ'T'Z‘) ﬁ EEE:;énové
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 //2/ / /\ e 2,0 2,5
Tlak material bar - By 120 - 150 08-15
Velkost’ trysky mm 1,6-1,8 1,7-1,9 \\7\1/9/ 0,28 - 0,33 1,0-1,1
Napitie kV - ) 50 - 80 -
Elektricky odpor Q - Z“/ f\/ \ / - 700 - 1500 -
Poéet nastrekov 2 2 \ / 2 1-2 2
Doba medziodvetrania min. 10-15 ///ﬁ '0\1\5\‘ w 10-15 10-15 10-15
Hribka vrstvy Mm 60-70 [ :‘ /
-
M 12 | Susenie @ 'I;rlis;neka- L Neleplvy ﬁ zs:;ngo?rznie ‘\:n;:nnt:i:a g Brusitelnost’
Teplota objektu  20°C 60 mi;T\\72 héé? 16 hod.
Teplota objektu 60°C < _ 30.min. 30 min.

Pozor! Zmes 568-46 a Rad 68 nie je mozné skladovat dihsie ako dva tyzdne.
Pre zabezpecenle antikoréznej ochrany sa musi dbat' na to, aby sa naniesla potrebna hrabka
vrstvy (hrany, nerovnosti povrchu).

Na oceli pozinkovanej ponorom sa musi prilnavost vopred preskusat.

Upozornenia

/
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