TECHNICKA INFORMACIA

568-M 124  Glasurit CV MiesSaci lak, matny

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

Velmi dobry matovaci ucinok
Vysoka stalost’ voci UV Ziareniu
Velmi dobré rozlievanie sa

MozZnost dosiahnutia vSetkych stupfiov Iesku/ /’ A
Stupen lesku sa da nastavit prostrednictvom ‘Color Onllne resp. Profit Managera

Neda sa vylucit, Ze vyrobok méze obsahovakcastlce mensie ako 0,1 um

Podklady:
®® =vynikajuco vhodny

®  =velmi dobre vhodny

Produkty su vhodné len na odborne pouilt\e
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Poznamky: /Podkiad musi byt ocisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
// - -
Postup /- Pouziva sa do vSetkych vrchnych lakov
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Vydatnost "

=404 m?/1/ 1um Pevné castice =31 %

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informéacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudine ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse 1, 48165 Miinster, Deutschland 09/2018
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



TECHNICKA INFORMACIA
568-M 124

DEI Zakladna zmes
ADG68 s 568-M 124

Glasurit CV Miesaci lak, matny Z

Vrchny lak 68 a 568-M 124 CV mieSaci lak, matny 5 : 1 obj. = lesk 75-85 E / 60°
Miesaci lak M135 nahradit 568-M 124 = lesk 70-85 E / 60°
Miesaci lak M135 nahradit 568-M 124

a potom zmies$at' v pomere 5 : 1 s 568-M 124 = lesk 50-65 E / 60°

é Tuzidlo

D:[I MieSaci pomer

5:1:1 podla objemu

922-139, 922-138 alebo 922-136

RN 352-91 CV, normal 15-20°C
FL‘) Riedidlo 352-216, dlhé 20-25°C
352-345, velmi dlhé 25-30°C
Striekacia viskozita Sim on o
Us DIN 4 / 20 °C 18 — 22 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 20 C/ 2h>od
- L\ / Tlakova nadoba
Vyhovujtca N VJ-\irIessl
. . ) Spodna : resp.
Spracovanie horna r HVLP pistol Airmix . .
"ﬁ nédobka nada6ka T (ESTA) ﬁ;n:rr::;anova
. . ‘\ \ / ) /s'\,
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 <\ 25,/’\ Ve 2,0 2,5
Tlak material bar - - 120 - 180 08-15
Velkost' trysky mm 1,4 1,5 //,\\\L} 0,23-0,28 1,0-1,1
Napdtie kV - - ol - 50 - 80 -
Elektricky odpor Q - - \\7// - 700 - 1500 ;
/,/ i \\ - \\\
Pocet nastrekov 2 S22 2 2
[ e
. . . I3 {\ _ o _ _ _
Doba medziodvetrania min. 10- 15 ’\A \10 1 9 o 10-15 10-15 10-15
Hrabka vrstvy pm 40-60 .
)TRT? Susenie @ Prestrieka- j: Neleplvy ﬁ Pevny na Montazna ﬂ Brusitelnost’
R tel’h)’/! oblepovanie pevnost’ i
rmn \ m
Teplota objektu 20 °C 16 Iiod 2,5 hod. 16 hod. 12 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C N 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.

Upozornenia

Pomer 5 1 (maX|maIne mnozstvo) s AD68 dava lesk asi 75 - 85% 60°.

_~Matny miesaci lak rozmiesat’ mieSadlom alebo vibraénym pristrojom!

Upozornenie: stupen lesku ovplyviuju rézne tuZidla do vrchnych lakov, uvedené hodnoty stupiiov
\lesku'sa vztahuju na susenie M124 s tuzidlom 922-139.
Nariedenie tuZidlom a redidlom v pomere 5 : 1 : 1 vykonavat vZdy podfa mierky.

Iylie’éaci lak 568-M 124, matny sa pouziva len do vrchného laku Radu 68.

DalSie informacie ohlfadom zniZzovania stupna lesku pozri Priru¢ka, kapitola D tabulky.

Po prvom nastreku nechat odvetrat 10 -15 min., po druhom nastreku pred susenim v kabine
nechat zmatniet.
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