TECHNICKA INFORMACIA

801-66

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

Glasurit CV Zaklad s vysokym G
obsahom zinku EP, zeleny

Vyroba automobilov, Sasi a podvozkov, doprava.

e  Aktivna protikorézna ochrana

e  60% podiel zinku suchého

e ~RALG6013

e Velmi dobra antikorézna ochrana

e Vtrojvrstvovej skladbe laku s EP alebo PUR. > A
/)

o Neda sa vylugit, Ze vyrobok moze obsahovat castlce meﬁ/é'e ako 0,1 ym

e  Produkty su vhodné len na odborné pouzme

e 2004/42/1B (c 11)(540)454: V EU VOC predplsoch hranlcna hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: IIB.c II) predstavu; v hotovom spracovatefskom nastaveni
maximalne 540 g/l. Tento produkt ma obsahVOC 454 gll.
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Poznamky: ) \ \Ocel: opieskovat podfa normy pre stuper Cistoty SA 2’2 DIN ISO 12944, Cast 4
/~ -\ _Podklad musi byt oCisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv, vrstvy okovin resp.
NS - povrchovej vrstvy valcovaného materialu alebo pévodného lakovania.
Postup \ . cv13
Vydatnost’ ) =465 m?/1/1um Pevné castice =79 %
,//\/

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
801-66  Glasurit CV Zaklad s vysokym G

obsahom zinku EP, zeleny

DEI MieSaci pomer: 7 : 1:2 podla objemu
é Tuzidlo: 965-66
A 352-170 EP riedidlo 15-20°C y
% Riedidlo: 352-170 EP riedidlo 20-25°C . &
352-170 EP riedidlo 25-30°C N Il
Striekacia viskozita o NN S
Us Striekacta vi 22 — 24 sek. DIN 4 Pouzitefnost’ 20 °C 3hod.

‘Tlakova nadoba
resp.
/@&l membranova

~ pumpa

. Vyhoyujuca A Spodna =% Airless/ - ,
Spracovanie horna 4 HVLP pistol ’m nadobka & Airmix
nadobka '

RozpraSovaci tlak bar 2,0-25 - ///~7 20 O 2,5
Tlak material bar - - | 120-180 0,8-1,5
Verkost trysky mm 16-2,0 - //:fr\\\fjg;ﬁ/ 0,43 10-11
Napitie kV
Elektricky odpor Q
Pocet nastrekov 1,5-2 15-2
Doba medziodvetrania min. 10-15 10-15
Hrabka vrstvy pm 60 - 80 <
)T2 T? | Susenie: @ :erlf;s;rieka- l_/ ﬁeiepi;y\ \\\:g zs:’engol\::nie z:lnntg:::a ﬂ Brusitelnost’
min. max. ‘J {* /‘ J v
Teplota objektu 20 °C 4 hod. 72>od< \ = - 24 hod. -
Teplota objektu 60 °C 1hod. =~ o - - - .

Minimalna tep}ota na spracovavanie a susenie: + 15 °C.
7:1:2 pre spracovavan{eplstolou s hornou nadobkou.
Dvojita membranova pumpa: 7:1 + ~ 20% (asi 25 - 30 sek. DIN 4).
Airmix resp. alrles§/7 1+ ~10-15% (> 40 sek. DIN 4).
Po pridani tuZldIa dobre premieSat’ a pred dal8im spracovavanim pockat asi 10 — 15 min.
AKo altemanvu je mozné pouzit riedidlo 352-216, premieSanie resp. spracovavanie je o nieco
kompllkovaneJS|e
Prelgkpvatelny napr. s 801-704 alebo 284-13 / -45 / -90.

Upozornenia
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