TECHNICKA INFORMACIA

801-704 Glasurit CV Zakladovy plni€ EP, GF
bez chromatu, svetlosedy

Pouzitie:
Stavebné vozidla (ocel), skrifové automobily, opravy autobusov
Vlastnosti: e Moznost tonovania 7
e Neobsahuje chroméat a ma velmi dobru antikoréznu ochranu
e Velmi dobry stav vrchného laku
e  Velmi dobré rozliatie
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylucit, Zze vyrobok mbze obsahovat ¢astice menéie ako 0,1:/—un'i”/
e  Produkty su vhodné len na odborné pouZitie § O
e 2004/42/1IB (c 1)(540)520: V EU VOC predpisoch hranlcna hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: 1IB.c ) predstavuje v hotovom spracovalelskom nastaveni maximalne
540 g/l. Tento produkt ma obsah VOC 520 glI N
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Poznamky: qukiad \m\usi byt olisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
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Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudine ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA

801-704 Glasurit CV Zakladovy plni€ EP,

bez chromatu, svetlosedy
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MieSaci pomer 4:1:1 podla objemu

é Tuzidlo 965-53
A 352-216, dlhé 15-20°C
% Riedidlo 352-216, dlhé 20-25°C y
352-345, velmi dlhe 25-30°C 7

Striekacia viskozita
DIN4/20°C

(s

18 - 22 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 20 °C

8 hod. &
’j’,leakmédoba

. Vyhoyujl]ca . Spodna o A!rle_ssl [ (| #%resp,
Spracovanie :ggr;i o Fﬁ HVLP pistol ’m hadobka %ﬁ (AEIrSr!‘rZ() 1&72?2:;5“0%
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 /2/,0 O\ 2,5
Tlak material bar / /120 - 150 0,8-15
Velkost' trysky mm 1,6-18 17 (AN ‘;\t\ggg 70/“33 1,0-1,1
Napitie kV // i\\ 50- 80
Elektricky odpor Q (! y | 600-900
Poéet nastrekov 2 2 (o // 1,5-2 15-2
Doba medziodvetrania min. 10- 15 10-15 //;:\ 10- 15 10- 15
Hrubka vrstvy um 50 - 60 [ ‘\‘ ‘

M 12 | Susenie @ z'l%s;rieka- iNeleplyy zs:;npy 032 nie :n;’nntgzza g Brasitelnost’
min. max. f’ ,‘J
Teplota objektu 20°C 60 min. 72 :;2 \\\3 hoﬁ/ 16 hod. 16 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 60 min.

N ,,//
Minimalna tepl/o/ta na spracovanie a su8enie: +12 °C.
Brusitelny po 16 hod. a@bo 60 min. 60 °C.
Ténovanie pozri CV Zakladovu tonovaciu pastu 568-408!

Upozornenia ! Pred nastriékanfm polyesterovych materialov sa musi dodrzat su$enie minimalne pocas 45-tich
mindt pri teplote 60 °C.
a ‘oceli pozinkovanej ponorom sa prifnavost musi vopred preskusat.
Nepouzivat riedidlo 352-91 /- 91 CV.
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