TECHNICKA INFORMACIA
801-705  GlasuritCV HS Zakladovy plnié EP, GF

svetloSedy
Pouzitie:
Autobusy, vozidla hasi¢ského a zachranného zboru, skrifiové vozndta voana na prepravu
sypkych materialov, skrifiové dodavky (hlinik) {
Vlastnosti: o Pouzitelny na vSetky kovové podklady
e Velmi dobré rozlievanie sa
e Vydatna plnivost
e  Univerzalne pouZzitie P N
o Velmi dobréa antikorézna ochrana Vs N
e  SvetloSedy (L05), tonovatelny produktom 568-408 j ;‘
e  Prelakovatelny Glasurit vrchnymi IakeradeSB 63/90 CV a 55*
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylugit, Ze vyrobok moze obs, ,Qvat castlce mensie ako 0,1 ym
e  Produkty su vhodné len r}a\odborne pouzme
e 2004/42/1IB (c I)(540)460 V. EQVOC predplsoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: IIB.c I) predsiavuje v hotovom spracovatelskom nastaveni maximalne
540 g/I. Tento produk;ma obsah VDC 455 gll.
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Poznamky: Podklad musi byt oCisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
NN *801-705 sa musi nechat odvetrat min. 1 hod. pri 20 °C skor nez sa prelakuje Radom 90 CV
)\ alebo Radom 55. ** Désledkom velkého poctu zliatin kovov na trhu a postupov ich vyroby sa
AT / odporuca vopred uskutocnit skusku prifnavosti. Pozri prirucka, kapitola A4 Priprava.
o N\
\ .\\‘ Pbstup
£ l N h
“— Vydatnost’ =477 m*/1/ 1um Pevné Castice =78 % resp. 66% zmiedany (+/- 2%)

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse 1, 48165 Miinster, Deutschland
Toplac SK, s.r.0. Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com 12/2018
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Glasurit CV HS Zakladovy pini¢ EP, GF

svetloSedy
4:1:1 podla objemu |
965-55 g
352-91 CV, normal 15-20°C
352-216, dlhé 20-25°C
352-345, velmi dlhé 25-30°C

18 - 22 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 20 °C / 7 8 hod

Tlakova nadoba

N a4
Vyhovujica . Airless/

. . cee b Spodna . rxL =t resp.
Spracovanie horna ﬁ HVLP pistol " i T Airmix - . .
”ﬁ nadobka >m nadobka il _(ESTA) &l membranova
‘ g | pumpa
D /i
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 @25) [ // 2 2,5
Tlak material bar S 120 - 150 08-15
Velkost’ trysky mm 1,4-16 1,5 %’,,, {\\1,}\) 0,28 -0,33 1,0-1,1
Napiitie Y s U 50 - 80
Elektricky od e 600 - 900
ekinicky odpor & N X '
Podéet nastrekov 1,5-2 AB-2 . 15-2 1,5-2 1,5-2
I \ | /
Doba medziodvetrania min. 10-15 (10-15 // 10-15 10- 15 10-15
, P IR
Hrabka vrstvy um 50-70 DN, =
. . Prestrieka- e Pevny na Montazna  [; .
M 12 Susenie @ tefny - g : Nelepivy ﬁ oblepovanie pevnost ‘Z@ Brusitelnost
min. ’ma\'x.
Teplota objektu 20°C 60 m\i(\l? \\72[\.05\} 3 hod. 16 hod. 16 hod. Pozri upozornenia
Teplota objektu

60°C - 30min. 30 min. 30 min. 30 min. 45 min. - 1 hod.

Upozornenia ( l

Minirﬁél\r\a teplt)té pre spracovanie a suSenie: +12 °C (pri prelakovavani Radom 90 CV alebo
Radom'55 sa musi nechat odvetrat min. 1 hod. pri 20 °C). Prvy nastrek nastriekat polovi¢ny,
uzavrety (tzv. ,zaprasit“), po odvetrani nastriekat druhy, plny nastrek. Pri opieskovanych

, subs\‘tra'to’éh resp. povrchoch sa musi dbat na nerovnosti povrchu (prekryt nerovnosti, odlipené

_miesta po opieskovani atd.!) 801-705 sa vdaka svojmu vynikajucemu rozliatiu nemusi brusit. Ak
sU potrebné brudsne prace: 45 min. - 1 hod. pri 60 °C (teplota objektu) alebo schnutie cez noc
(minimalna teplota v miestnosti 18 °C). Ténovanie pozri CV Zakladovu ténovaciu pastu 568-408 a
Priru¢ku pre nakladné a uZitkové automobily, kapitola D 8. Pred nastriekanim polyesterovych

materidlov sa musi u produktu 801-705 dodrzat suSenie minimalne pocas 45-tich minut pri

teplote 60 °C (teplota objektu). Na oceli pozinkovanej ponorom sa musi prifnavost vopred
preskusat.
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