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Glasurit® Zakladovy plnié
epoxidovy, Sedy

Pouzitie: Zéakladovy plni¢ / Zakladovy plni¢ mokré do mokrého / Prifnavostny zaklad

Vlastnosti: Velmi dobra protikorézna ochrana a plnivost, velmi dobry stav vrchného laku, odolny voli
CistiCom silikdnu a dechtu 541-5 E—

Upozornenia: B Je mozné ho tonovat max. 10% 586-408 CV zakladovou tonovacou pastou, Ciernou.

(oznacenie zmesi 801-72G).
® Pri suSeni na vzduchu minimalna teplota + 15 °C. :
B Najlepsi stav vrchného laku sa dosiahne, ak je 801-72 nutene vysuseny.,
m Ako prilnavostny zaklad je po 3 hod. / 20 °C tmelitelny so stierkovymi tmelmi 839-.

2004/42/11B(c 1)(540)459: V EU VOC predpisoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(Kategoria vyrobku: 1IB.c I) predstavuje v hotovom spracovatelskom nastaveni
max. 540 g/I. Tento produkt ma obsah VOC 459 g/l. !

1. Zakladovy pIni¢

Pouzitie Zakladovy pIni¢
'ﬁ Postup
Vydatnost’ 425 m?/l pri 1 um
D Miesaci 4:1:1
[ | Vesact pomer 100 0bj.%  801-72
g Tuzidlo 2500).%  965-60
L NI 2500j.% 352-91,-216
FAL-f Riedidlo '\ 352-30, -40
Striekacia viskozita : it P s o0 O,
Os DIN 4 20 °C 18 — 20 sek. ’ Pouzitel'nost’ 20 °C: 8 hod.
e | - s HVLP pistol: 1,7 - 1,9 mm .. N
* Ho.rna n,adobka 4 =3 4 bar /0,7 bar vnitomy tlak Vyhovujuca pistol: 1,6 — 1,8 mm
L_"W| | Striekaci tlak : 2,0 bar
trysky
g,% Nastreky -2 Hribka vrstvy: 40 — 50 pm
Susenie: 20°C 8 hod.
60 °C 30 min.
Infra  (kratkovinové) | 11 min.
(strednovinové) | 10— 15 min.
Brasenie
Ruéné P 800
Excenter P 400 - P 500
Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty st vhodné len na
odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava

Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
www.toplac.sk, www.glasurit.com
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2. Zakladovy plIni€ mokré do mokrého / Prilnavostny zaklad

Zakladovy plni¢ mokré do

Pouzitie mokrého Pril’navostnyzéklad L
ﬁ Postup
Vydatnost 425 m?/ pri 1 pm 425 m?/l pri1ym
4:1:1 4:1:1 -
DD MieSaci pomer 100 obj.% 801-72 100 0bj.% . 801-72
g Tuzidlo 25 0bj.% 965-60 25 0bj.% 965-60
L\ . 25 obj.% 352-91, -216 10 obj.% 352-91, -216
= | |Riedidlo 352-40, -30 . 352-40, -30
Pouzitefnost’ 20 °C 8 hod. : 8 hod.
Striekacia viskozita
US DIN 4 20 °C 18 - 20 sek. 18 - 20 sek.

* Horna nadobka
LA | Striekaci tlak

HVLP pistol: 1.3 mm
2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnutorny tlak
trysky N

Vyhovujuca pistol: 1,3 - 1,4 mm
2,0 bar

=5 Nastreky Yo+ 1 ) 1
Hrabka vrstvy 25-35 pm 15-20 uym
JW Odvetranie 20 °C 20 min. 10 - 20 min.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gdajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava
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