TECHNICKA INFORMACIA

922-40

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

Glasurit 2K CV Tuzidlo do vrchnych y 4
lakov VOC, 922-40, dihé

Pouzitefné na vSetky aplikacie

e Vhodné pri vysokych teplotach

e Dlhy ¢as spracovatelnosti

o Neda sa vylucit, ze vyrobok mbze obsahovat ¢astice menSie ako 0,1 pm
e  Produkty su vhodné len na odborné pouzitie

Poznamky:

Vid prislusnu technicku informaciu vrchnych lakov

Postup

[

Vydatnost’

Pevné c¢astice 90 %

Udaje v tejto publikacii sti zalozené na nasich stigasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli viak pouzivatela pri spracovani a aplikacii naich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventuélne ochranné prava, ako aj na existujlce zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
922-40 Glasurit 2K CV Tuzidlo do vrchnych Z

lakov VOC, 922-40, dihé

D:EI MieSaci pomer

4:1:1 podla objemu

é Tuzidlo 922-40
Fy_ir Riedidlo 352-345, vel'mi dlhé 25-30°C
Striekacia viskozita v ) on o
US DIN 4/ 20 °C 18 - 22 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 30 °C 1,5 hod.
. . Tlakova nadoba
Vyhovujuca P . Airless/ -
. . e Spodna B A JRresp.
Spracovanie horna Fﬁ HVLP pistol ; Airmix . .
nadobka ? nadobka ﬁ (ESTA) .ﬁ_membranova
pumpa
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 2,0 2,5
Tlak material bar - - - 120 - 180 1,0-1,5
Vel'kost’ trysky mm 1,4 1,5 1,7 0,23-0,28 0,8-1,0
Napdtie kV - - - 50 - 80 -
Elektricky odpor Q = = - 700 - 1500 -
Pocet nastrekov 11/2 11/2 11/2 11/2 11/2
Doba medziodvetrania min. bez bez bez bez bez
Hrubka vrstvy Mm 40 - 60

MT} Susenie

Teplota objektu 20 °C
Teplota objektu 60 °C

Prestrieka- . . Pevny na Montazna
@ telny L Nelepivy ﬁ oblepovanie Qpevnost’
min. max.

16 hod. 2.5 hod. 16 hod. 12 hod.
45 min. 45 min. 45 min. 45 min.

g Brusitelnost’

Tuzidlo sa méze pouzivat iba do HS 2K CV vrchného laku 68 resp. 58 a do CV bezfarebnych

Upozornenia

lakov 924-68 a 924-168.
Po pridani tuzidla nadobu dobre uzatvorit.

Izokyanatové tuZidia su citlivé na vihkost.
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