TECHNICKA INFORMACIA

923-49

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

Glasurit Ochranny lak
na denné svietivé farby

Pre vozidla hasi¢ského a zachranného zboru

e  Moznost pouzitia na velké plochy

e Velmi dobry stav vrchného laku S A
e Vynikajuce rozlievanie sa [ )
o Velka stalost voci UV Ziareniu N

o Velmi vysoky lesk

o Neda sa vylucit, ze vyrobok moze obsahova ) castlce menSie ako 0,1 ym
e  Produkty su vhodné len na odbome pouime

e 2004/42/11B (e)(840)639: V EU VQC predplsoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: 11B. e;ﬁredstavu}e v hotovom spracovatelskom nastaveni maximalne
840 g/I. Tento produkt ma(obsah VOC 639 g/l.

Poznamky: Podklad musi byt oc“:isteny,\iba})é(fy’/p)rachu, hrdze, olejov a mastiv.
»,«’ ’/ \ ‘ G
Postup CV 10 N /
ﬁ (. \\/{\/ \
Vydatnost’ =300 m?/ rf//‘m\\rﬁ\ . Pevné éastice =40 %
\\ \

Udaje v tejto publikécii st zaloZené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informéacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktuéine znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudine ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
923-49 Glasurit Ochranny lak K

na denné svietiveé farby

[]gl Miesaci pomer 2:1+ 10 % podla objemu
Q Tuzidlo 929-93 alebo 929-94
% 352-91 CV, normal 15-20°C
| Riedidlo 352-216, dlhé 20 -25°C o
352-345, velmi dihé 2530 °C O
O‘ Striekacia viskozita 145 5o DIN4 Pouzitefnost’ 20 °C d
DIN 4/ 20 °C :

/-

Ai rIess[ S Tlakova nadoba

Spr ni \r:glr‘:: Hiea Fﬁ HVLP pistor g Spodna *‘T Airmix "Tes"
pracovanie nadobka i P nadobka (ESTA) ﬁ] membranova
pumpa
Rozprasovaci tlak bar 2,2-25 2,0 2,5 / / /\
Tlak material bar - - '\ s
Velkost’ trysk mm 1,3-1,4 13-15 13\\ i
rysky , , , ) S
Napitie kv - ( /7 Vi
w /
Elektricky odpor Q - &\ ( L,-//
Poéet nastrekov 2 2
Doba medziodvetrania min. 10-15 1045 \\ \/10 15
Hrubka vrstvy um 50-70 Y
M 12 Susenie @ Prestrieka- 5 Neleplvy ﬁ Pevny na Montazna fggBrasitel’nost’
TR telny oblepovanie pevnost’ '
min. max \ S
Teplota objektu 20 °C 10 hod. > \ e
Teplota objektu 60 °C 60 min. .
Stab|l|zovany proti LLV lu€om. Vyber typu tuzidla a riedidla vzdy podla teploty a velkosti objektu.
Upozornenia ! Predpokladbm na“ odstranenie napadaného prachu alebo ,stekancov je dobré presusenie.

Susenle pomocou infraziari¢a — 8 min. kratkovinové, 10 — 15 min. strednovinové.
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