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Prisada do vodourieditel'nych lakov

Pouzitie: ]

Pri Specialnych postupoch moéze byt na zaklade odporucenia vyrobcu automobllov potrebne
pouzit do zakladnych lakov Radu 90 prisadu 93-IC 330.

= Prisada je uréend pre Uni odtiene Radu 90 a na pouZitie do Uni zékladnych Iakov} ktbré sa
pouzivaju v trojvrstvovych systémoch Radu 90 ako podklad pre zdokonalenie pevnosti na

oblepovanie a tvrdosti lakovania.

Upozornenia:
Glasurit zakladové plni¢e radu 285-

= Podklady: vytvrdnuté povodné lakovanie, ktoré nie je citlivé na rozpustadla brusny plni¢,

= Priprava: odistit so 700-1, obrusit s P 400 — P 500, opét’ oCistit' so.700-1.
Alternativa: nanesenie na Glasurit pIni¢ ,mokry do mokreho* )

100 obj. %
5 obj. %
50 — 70 obj. %

MieSaci pomer

- Zékladny lak Radu 90*
- 93-1C 330
93-E3

Zakladny lak Radu 90 néfhieéat’ podla réceptiry a dokladne premiesat.
Pridat’ 93-IC 330 a este raz-p“r‘emieéat’. Pridat 93-E3 a opat dokladne premiesat.

*93-IC 330 nie je moZné pduiivat’ do receptur, ktoré obsahuju vodné disperzie

Striekacia viskozita

DIN 4 20 °C asi 19 — 24 sek.

11-E20A, 1 1-E30A,~ 11-E30B alebo koncentrované zakladné farby 80-M.

Pouzitelnost’ 20°C: 2 hod.

HVLP pistol: 1,3 mm

InFIITIE R Bl 2,0 -3,0/bar /0, 7 bar vnutorny tlak

Striekaci tlak

Vyhovujuca pistol:
1,3-1,4 mm, 2,0 bar

trysky
= 2-3° Hriabka vrstvy: 10 — 25 ym
| | Nastreky Niektoré odtiene si mézu vyzadovat

nastriekanie este d'alSieho nastreku.

M 12 Odvetranie 20°C Po kaZdom nastreku nechat odvetrat, az kym nezmatnie.
Sus$enie 20 °C asi 15 min.
60 °C | asi 10 min. + ochladenie
b 1. nastrek: Odvetrat pri teplote miestnosti az kym nezmatnie
Infra 2. néstrek: Teplota povrchu 40 - 50 °C (max. 70 °C) az kym povrch

nezmatnie + ochladenie

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU. Produkty st

vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stéasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju
vSak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od viastnych skusok
a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Gcel pouzitia nie je
mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy
atd. sluzia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia

a nie su ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich
produktov musia na vlastni zodpovednost dbat’ na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju
platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylugit, ze vyrobok méze obsahovat
Castice mensie ako 0,1 um.
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