Denné svietivé farby CV 10

Pouzitie: Lakovanie dennych svietivych farieb.

Podklady: Vsetky CV zakladové plniCe resp. plni¢e, pdvodné
lakovanie povrchovo upravené produktmi 284-45
alebo 284-90.

E Priprava: E E Cistenie - brasenie - &istenie (vid technicka informacia A 4) E
Zaklad: Pozri postup lakovania pre prislusné automobily resp. podklady alet?i/ois*up‘s“tliétyij
PIni¢, biely: 284-45 Striekacie zariade,nfé:;ﬁormé nadobka*

Tuzidlo: 922-180PRO -2 : 1 +10-30% Pocet nastrekov:1 %
RliJezclj?d(IDO'g352-3i?5 © °  Hrobka vrstvy: 50 - 70 um
' Su$enie: 1 hod. 20°C alebo
30 min{.\/B/O °C teplota objektu
Alternativa k 284-45: -
Zakladovy plni¢: 284-90 Striekacxi‘e\zariadenie: horna nadobka*
Tuzidlo: 922-180 PRO ﬁ?jgi:if;’;\e);ov 270 um
Riedidlo: 352-216 3:1+ 39% 'Cas odyetrania: min. 60 min. 20 °C
NN O 30 min. 60 °C
Denné svietivé 923- N \\ \*“étriekacie zariadenie: horna nadobka*
farby: Tuzidlo: 929- 4:-1+10% ' Pocet nastrekov: 4-5
RAL 1026/00T R?;é?d?6_935925_32316 1 "™ Hrubka vrstvy:  min. 100 pm
RAL 2005/00T ' P NI N Cas odvetrania**: min 60 min. 60 °C
RAL 3024/00T N N\ alebo schnutie cez noc pri teplote 20 °C

T Striekacie zariadenie: horna nadobka*
=2:1+10% Pocet nastrekov: 2
Hrubka vrstvy: 50 - 70 ym
SusSenie: 10 hod. pri 20 °C alebo
60 min. pri 60°C

Ochranny lak *** 923-49

Tuzidlo: 929-93 B
Riedidlo: 352-216

* = Iné striekacie zariadenia - pozri Technické informécie.

** = Ak nie sU potrebné Ziadne maskovacie prace, je mozné dennu svietiva farbu prestriekat' bez brusenia uz po
jednej hodine. Pri brisnych pracach je potrebné pouzit excentrickt briusku s P 400. Su$enie pozri prisludnu
technicku informaciu. Prebrisené miesta sa musia zakladovat' s prislusnym zékladom a nasledne naniest
formou pristreku 284-45 alebo 284-90.

**= Ako ochranny resp. bezfarebny lak pouzit vyhradne 923-49!

Neda sa vylucit, ze vyrobok méze obsahovat Castice mensie ako < 0,1 um.
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Pri spracovavani sa musia dodrziavat aktualne bezpecnostné nariadenia a pouzivat
0sobné ochranné pomdcky.

Bezpec€nostné
pokyny! -

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vasho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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