Glasurit® UP striekaci tmel CV 11

Pouzitie: Lakovanie velkoplosnych tmeliacich prac.

Podklady: Ocel, pozinkovana ocel, nehrdzavejuca ocel (Inox),
hlinik, praskova povrchova uprava, Coil Coating,
preglejka, plast vystuzeny sklenenymi vlaknami
(GFK, SMC), povodné lakovanie.

' Prlprava i 1 Cistenie - brasenie - gistenie (vid technicka informacia A 4) :

e Y Mg

: Tmel: : : 839-20 + 948-36; 100:3 Brusenie P 80 / P 150

1.1 Hlinik, nehrdzavejuca ocel (Inox), pozinkovana ocel \

Zaklad: 283-6150 Striekacie zariad‘er\ﬁe':f"’horrhé nadobka*

Prisada: 352-235 2:1+10% Pocet nastrekov: 1%
Riodidl: 352.216 } ° Hrtibka vrstvy: 12 — 15 pm

Cas odvetranla min. 20-30 min. 20 °C
'} 'max. 8 hod. 20 °C

1.2 Ocef S

. S, SN Str|ekaC|e zariadenie: horna nadobka*
Zakladovy plnic: 284-13 Poget nastrekov: 1 plny
Tuzidlo: 922-18 PRO :|— 4:1:1 Hrabka vrstvy: 60 — 70 ym
Riedidlo: 352-216 - Susenie: 30 min. 60 °C
2 Nanesenie UP striekacieho tmelu na v bode 11a1.2 povrchovo upravené

podklady (nie priamo na 283-6150) alebo prlamo na nasledujuce podklady:
Hlinik, praskova povchova uprava coil coating, preglejka, plast vystuzeny
sklenenymi viaknami (GFK SMC) povodne lakovanie.

UP Striekaci tmel: 1006-26 v ’,,’," Striekacie zariadenie: horna nadobka*

Tuzidlo: 94822  (~100:5 Pocet nastrekov: 3 -8

Riedidlo: 352-50 352-50 pridat len HrLfbkg vrstvy: 200 - 1000 ur:1

& N\ v pripade Susenie: 3- 4lhod. 20 °C alebo
potreby, max. 4% 30 min. 60 °C
) i podfa hmotnosti

*=iné striekacie zariadenia - pozri Technické informacie.

3 Dalsia Skl‘éd:ba laku: Pozri zakladové materialy a vrchné laky v postupoch lakovania pre prislusné
automobily. !

Bezpecnostné | o Neda sa vylgit, Ze vyrobok mdze obsahovat &astice mensie ako < 0,1 um.
pokyny! - \ e Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.

o Pri spracovavani sa musia dodrziavat’ aktualne bezpecnostné nariadenia a pouzivat
0sobné ochranné pomd&cky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vasho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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