CV 14

Napr. lakovanie alebo opravy kolajovych vozidiel.
Zihana resp. mechanicky upravena ocel.

Kolajové vozidla

Pouzitie:
Podklady:

e Schvaleny pre zihanu ocel v trojvrstvovom postupe podla DB TL918300 (strana ¢.3 a strana ¢.34)

e V trojvrstvovom postupe spifia poziadavky na skisku reakcie na oheii podra normy EN 45545-2
(Hazard Level 1-3)

1 Priprava 1 1+ Ocel: opieskovat’ podl'a normy pre stupen Cistoty SA 2 ', b !
801-3012 Striekacie zariadenie: horna nadobka
Zaklad: —_— ) A . Pocet nastrekov 2
;?55?5?02652_31’%)2 4:1:1 Hrabka vrstvy: | 50~— 60 Mm
' Sus$enie: 12 hod. pri 20 °C alebo
A90 min. pri 60 °C
Pini¢: 284-45 Striekacie z’,ériadenie: horna nadobka*
TuZidl0:922-180 PRO } 2:1+10%  Pocet nastrekov: 1%
Riedidlo: 352-345 _~Hrubka vrstvy: 50 — 70 pm
,,,Cas odvetrania: 30 min. 60 °C teplota
i ,fff"",,objektu alebo 1 hod. pri 20 °C
Vrchny lak: 68- - \ ) Striekacie zariadenie: horna nadobka*
I ) 4:1:1 Pocet nastrekov: 1%
nagoszzaze ATl e
' Sus$enie: na vzduchu cez noc (16 hod. pri
. 20 °C) alebo 30 min. 60 °C
Poznamka: Pre zabezpeceme antlkoroznej ochrany treba dbat na to, aby sa naniesla potrebnéa
hrubka vrstvy (nerovnostl povrchu).

*=iné striekacie zariadenia - pozri Technické informacie.

Bezpecnostné
pokyny!

e Nedasa vylucit, ze vyrobok mdze obsahovat Castice mensie ako < 0,1 um.

| Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.
Pri spracovavani sa musia dodrziavat aktualne bezpecnostné nariadenia a pouZivat
osobné ochranné pomacky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com

alebo u vasho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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