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Vozidla hasi¢ského a zachranného zboru, skrinové
automobily Cv3

Pouzitie: Lakovanie - po kvalitativnej stranke prvotriednych - automobilov, napr.

Podklady: Ocel, pozinkovana ocel, nehrdzavejuca ocel (nerez), hlinik, praskova

autobusov alebo vozidiel hasi¢ského a zachranného zboru, vozidiel na
prepravu sypkych materialov alebo skrifiovych automobilov.

povrchova uprava, Coil Coating, preglejka, plast vystuzeny sklenenymi
vlaknami (GFK, SMC).

| 1839-20 + 948-36 100: 3

Striekacie zanacfenle horna nadobka

Zaklad: 283-1870
Prisada  : 352-235 2:1+10-20% Poget nastrekov: 1% -2
Riedidlo : 352-216 Hrabka vrstvy 15 20 lJm
SuSenie: min.-30 min. 20 °C
_max. 8 hod. 20 °C
Brasny plnié: 284-30 } Striekacie zariadenie: horna nadobka*
Tuzidlo: 922-18 PRO 4:1:1 ~ Pocet nastrekov: 2
Riedidlo: 352-216 s ‘Hrubka vrstvy: 70 —90 pm

‘Sugenie: 45 min. 60 °C teplota objektu
Brt]sienie: suché brusenie P 400

(Alternativa: postup ,,mokry do mokrého* s 284-45 alebo 284-90)

Plni¢:

284-45 }2 1 + 10_ 0% Striekacie zariadenie: horna nadobka*
Tuzidlo: 922-180 PRO /
Riedidlo: 352-345

Pocet nastrekov: 12

Hrabka vrstvy: 50 — 70 ym

Susenie: 30 min. 60 °C teplota objektu alebo
1 hod. 20 °C
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Upozornenie!

Prebrusené miestajbiz;)lovatj“je‘dnym nastrekom 283-1870.
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Vrchny lak: 68- Striekacie zariadenie: horna nadobka*
Tuzidlo . : 922- 138 4:1:1 Pocet nastrekov: 1%
L2 } Hrabka vrstvy: 40 — 60 um

Riedidlo 1 352- 2‘16

Susenie: na vzduchu cez noc (16 hod. pri
teplote 20 °C) alebo 30 min. 60°C

* iné striekacie zariadenia - pozri Technické informacie.

Bezpecénostné
pokyny! §

" |'e Neda sa vylugit, ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako < 0,1 ym.
{® Produkty st vhodné len na odborné pouZitie.
e Pri spracovavani sa musia dodrziavat aktualne bezpe¢nostné nariadenia a pouzivat osobné

ochranné pomaocky.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny acel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com

alebo u vadho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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