Prelakovanie kabin vodicov CV 6

Pouzitie: Prelakovanie kabin vodiCov
Podklady: Povodné lakovanie
' Priprava E E Cistenie - brasenie - &istenie (vid technicka informacia A 4)
Prifnavostny 285-0 CV Striekacie zanadenle horné nadobka *
zaklad: Tuzidlo :922-18 PRO 2:1+30% Pocet nastrekov: 1 >

Hrubka vrstvy : as 20 - 25 pm
Cas odvetranla\ m; 15 min. 20 °C
max 2 hod.

Riedidlo :352-216

Alternativa k 285-0:

284-45 ( pozri Technické informacie)
/‘

Vrchny lak:

68- Stnekame zartadenle horna nadobka*
3 . _ Pocet nastrekov 1,5
Tuzidio . 922-138 _Hrubka vrstvy: 40 — 60 uym
Riedidlo : 352-216
4:1:1 SuSenle na vzduchu cez noc (16 hod. pri
> 20 °C) alebo 30 min. 60 °C

A%

Alternativa:
90CV zakladny lak
(90-M4 CV)

Délezité!

90 CV h ; Striekacie zariadenie: HVLP 1,5 mm*
Riedidlo: 93-E3 CV ]— 2 1 /, Poget nastrekov: 2%
ihned premieSat’ - Hrubka vrstvy: 10 -15um

1’ jeden tenky, uzavrety nastTek (nle kryjum) nechat’ odvetrat’ az kym nezmatnie
2’ druhy nastrek naniest piny, kryJu0| nechat’ odvetrat’ az kym nezmatnie
3’ V2 nastrek na dorovname efektu, nechat’ odvetrat’ az kym nezmatnie

Plochu nalakovat \(zdy odspodu smerom nahor, vodorovnym sp&sobom, v malych
pasoch (S|rka asi 1 m). Pri dorovnani efektu dodrzat odstup od objektu minimalne
50 cm.

Bezfarebny lak:

Striekacie zariadenie: horna nadobka*
Pocet nastrekov: 12

924-68
| TuZidlo: 922-138

]—3:1:1

1 Biadidin: 259 Hrubka vrstvy: 40 — 60 ym
Ripdidlor852-345 Susenie: 30 min. 60 °C
: alebo: 16 hod. pri 20 °C
N\ = Iné striekacie zariadenia - pozri Technické informacie.

Bezpecnostné
pokyny!

e Neda sa vyluéit, Ze vyrobok moze obsahovat &astice mensie ako < 0,1 pm.

¢ Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.
o Pri spracovavani sa musia dodrziavat aktualne bezpe¢nostné nariadenia a pouzivat

osobné ochranné pomécky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com

alebo u vasho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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