Prelakovanie $asi a podvozkov CV 7

PouZitie: Prelakovanie Sasi a podvozkov
Podklady: Povodné lakovanie, tovarenské lakovanie
' Priprava ! E Cistenie - brasenie - éistenie (vid technicka informécia A 4)
‘Tmel: 1183920 +948-36  100:3 Brusenie: P80/P 150

Upozornenie! Pri neznalosti postupu pévodného lakovania poskodeného podvdzﬁkér/fesp. Sasi
odporuc¢ame lak vyskusat’ Cistiacou utierkou, napustenou rozpustadiom.

Prifnavostny 285-0 CV Sfri“ekapi,,e{zériadenie: horna nadobka*
zaklad (nie na holy | | 1 ;5idio: 922-18 PRO 2:1+30% Pocetnastrekov: 1
plech): Riedidlé' 352-216 Hrabka vrstvy: asi 20 — 25 um
' ( Cas odvetrania: min. 15 min. 20 °C
s max. 2 hod.
alebo / :
Prilnavostny Tovarenské lakovanie, CiﬂiVé\h/:"i:’l/ﬂr'OZkF\)\lfléz‘t’ad\i,é
zaklad: o )

N :\\

9-7 Striekacie zariadenie: horna naddobka*
} 4:1 Pocet nastrekov: 1
adidln RO G Hrdbka vrstvy: 20 — 30 ym
Riedidlo: 568-96 .y .
edidio N NS Cas odvetrania: min. 60 min. 20 °C

30 min. 60 °C
Vrchny lak: 68- N\ Striekacie zariadenie: horna nadobka*
4:1:1 Pocet nastrekov: 1%
TUZIdIO 922 138 } Hrubka vrstvy: 40 — 60 pm

,Rledldlo 352216 SusSenie: na vzduchu cez noc (16 hod.

pri 20 °C) alebo 30 min. 60 °C

*'=\iné striekacie zariadenia - pozri Technicke informacie.

w , MK Neda sa vylUgit, Ze vyrobok mdze obsahovat ¢astice mensie ako < 0,1 um.
pokyny! | [* Produkty st vhodné len na odborné pouZitie.

o Pri spracovavani sa musia dodrziavat aktualne bezpe¢nostné nariadenia a pouzivat
0sobné ochranné pomd&cky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vasho predajcu. UzZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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